


Tack for att du valjer Hempel
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Valkommen till Hempels batvardsguide, som hjalper dig med dina malningsprojekt.

Den hér guiden innehaller inte bara detaljerad information om hela vart sortiment, den
ar ocksa en omfattande gor-det-sjalv-guide for alla malningsarbeten. Dessa samlade
erfarenheter och kunskaper kommer att gora ditt liv lattare och dina malningsprojekt
annu mer lyckade.

Vi finns har for att 16sa dina problem, forenkla organiseringen av ditt malningsarbete
och tillhandahalla produkter som helt enkelt ar de basta pa marknaden. Allt for att du

ska komma tillbaka i vattnet s& snabbt som mgjligt — nojd, séker och i basta skick.
Men, sa ar inte heller vart motto till kunderna Keep Painting. Det ar Keep Sailing.

www.hempel.com

Vara produkter latta att anvanda

Vi har ett brett sortiment for alla typer av
ytor, behov, forhallanden och tekniska
metoder.

Hempel ar ett varumarke som du kan lita
pa till alla dina malningsprojekt.

Véra produkter ar noga utprovade och
utvecklade enligt hogsta mojliga krav

De uppfyller alla miljostandarder och
lagstadgade krav. De ar latta att applicera
samt effektiva och langvariga, oberoende
av forhallandena. Var produktkvalitet ar
valkand av kunder 6ver hela varlden.

Vi har narmare 100 ars erfarenhet av
branschen

Hempel har levererat malningsldsningar
for en rad tillampningar i narmare 100
ar — fran motorbatar till supertankers,
fran oljeborrplattformar till broar, fran
superyachter till sma jollar.

Vi finns har for att hjalpa dig

Vi ar stolta ver att vi anses vara bade
tillgangliga och hjalpsamma nar vi
erbjuder dig en service som inte star
nagon annan efter.

Vi ar alltid glada att fa hora av vara
kunder och kommer att gora vart basta
for att besvara alla malningsrelaterade
fragor som du kan tankas ha.
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Varfor maste jag mala min bat?
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Vi malar av flera olika skal. Utdver att fungera som dekoration och forbattra utseen-
det hjalper malningen aven till att skydda din bat, samtidigt som den blir lattare att
halla ren och sakrare att anvanda. Fargen bildar en film mellan underlaget (ytan) och
omgivningen och kan skydda:

Stal och aluminium
Glasfiberarmerad plast
Tra

Ytor under vattenlinjen
Déck

mot
mot
mot
mot

mot

rost och korrosion
plastpest eller osmos
rota och vittring
bevaxning

notning

Sa snart alla ytor ar skyddade kan de malas med farg sa att din bat far ett béattre

utseende.

Hempel-koncernen grundades 1915

av J. C. Hempel under mottot "kvali-

tet och service”, vilket fortfarande i

dag ar en ledstjarna for koncernens
alla foretag.
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Planering av jobbet

W

Allmanna évervaganden:

Tank igenom hela processen, inklu-
sive forbehandling av alla ytor och
applicering av farg.

Bestam dig for vilka fargtyp du vill
anvanda.

Beakta alla torknings-, hardnings- och
overmalningstider.

Ta hansyn till forvantade temperaturer
och vaderforhallanden.

Rad vid malning inom- och utomhus:

Om du mélar inomhus ar det viktigt
att du sorjer for god ventilation sa

att 16sningsmedlen kan férangas och
fargen harda ordentligt.

Om du mélar utomhus ska du valja en
dag med lugnt vader. Det minimerar
risken for att damm fastnar pa de
malade ytorna, samt ger ldsningsme-
delsbaserade farger mojlighet att flyta
ut naturligt sa att slutfinishen forbatt-
ras.




Temperatur och luftfuktighet
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Vara farger har mycket breda toleranser
for olika férhallanden. Om inte annat
anges baseras torknings-, hardnings- och
6vermalningstiderna i denna guide pa:
temperatur 10°C till 20°C,

relativ luftfuktighet 60-65%,
valventilerat arbetsutrymme.

Temperatur

Beroende pa omstandigheterna kan du
behdva justera dessa torknings- och
hardningstider. Generellt sett ska du:

fordubbla alla torknings- och hard-
ningstider vid ett temperaturfall pa
10°C,

halvera alla torknings- och hardnings-
tider vid en temperaturdkning pa
10°C,

justera proportionellt mellan dessa
temperaturer.

Tank pa att fargens egenskaper varierar
med temperaturen.

Lagre temperatur gor fargen mer trogfly-
tande sa att den kan behdva fortunnas.
Beakta alltid korrekt/maximalt spad-
ningsférhallande och tillsatt inte mer an
vad som rekommenderas.

Undvik att mala 6ver rekommenderade
maxtemperaturer eftersom kortare
torknings- och hérdningstider férsamrar
fargens flytegenskaper, vilket kan resul-
tera i synliga spar fran appliceringen. Det
galler &ven om du malar i direkt solljus,
eftersom ytan da far mycket hogre tem-
peratur an den omgivande luften.

Kontrollera lagsta appliceringstemperatur
for den farg du anvander eftersom fargen
inte hardar under denna temperatur,
vilket resulterar i dalig filmbildning med
dalig vidhaftning mellan skikten och
otillfredsstallande finish och glans.

Relativ luftfuktighet

| idealfallet bor den relativa luftfuktighe-
ten inte 6verstiga 65%. (Du kan mata
luftfuktigheten med en hygrometer.)

Du kan testa ytan som ska malas genom
att fukta den. Torkar ytan inom 10-15
minuter bor det ga bra att mala.

Viktigt rad:
Mala inte utomhus for tidigt eller for
sent pa dagen, eftersom det da finns

risk fér kondensation eller daggutfall-
ning.
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Personlig skyddsutrustning

W

Bar alltid lampliga skyddsklader, inklusive handskar och skyddsglasogon. Las alla
etiketter noga och folj alla anvisningar relaterade till applicering samt hélsa och
sakerhet. Oppna alla burkar forsiktigt. At och drick inte i omedelbar anslutning till

platser dar farg forvaras eller anvands.

Risker

Skyddsutrustning

Kemikaliestank, damm,
fargpartiklar och droppar,
projektiler, angor.

Skyddsglasogon, ansiktsskydd,
visir.

Inandning av damm, ang-
or, aerosoler, syrefattig
atmosfar, fargpartiklar.

Korttidsmask mot damm vid slip-
ning. Halv ansiktsmask for slipning
och malning, for engangsbruk eller
med utbytbara filterkassetter. Fullt
luftmatad ansiktsmask for sprut-
malning.

Skav-, skar- och stick-
sar, slag, kemikalier,
I6sningsmedel, flytande
farger, hudinfektioner.

Hénder

Laderhandskar, latexhandskar,
armhallare.

Damm, smuts, olja och
fett, fargpartiklar.

Hénder

Barridrkram: ger korttidsskydd.
Rengoéringskram: avsedd att av-
lagsna fororeningar och minimera
hudskador. Underhallskram: hjalper
till att aterstalla hudens naturliga
skydd.
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Risker

Skyddsutrustning

Skador péa innerorat till
foljd av starka eller lang-
variga bullernivaer.

Horselskydd, horselkapor, 6ron-
proppar.

Kropp

Kemikalie- och fargstank,
spray fran sprutpistoler,
slag eller penetrering,
damm, kraftigt slitna el-
ler intrasslade klader.

Overall, 6verdragsklader.

Vata, halkning, skar-
och sticksar, fallande
foremal, kemikalie- och
fargstank, skavsar.

Stalhattor och antihalksulor. Kan
vara ett krav pa vissa arbetsplatser.

Huvud

Fallande foremal, stotar
och slag, intrasslat har.

En rad hjalmar och skyddsmdossor.
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Forbehandling av ytan:
1. Borttagning av gammal farg och
bottenfarg

W

Borttagning av gammal firg och bottenfarg kan ga lattare
med Paint Stripper, som ar en effektiv Idsningsmedelsbaserad
fargborttagare for anvandning pa de flesta malade och fernissade

ytor.

+ Prova forst pa en liten del av ytan for Alternativ till Paint Stripper
att avgora sannolik tidsatgang.

- Applicera Paint Stripper rikligt med
pensel eller malningsrulle pa torr yta.
Var forsiktig pa plast (kan skada
vissa termoplaster).

Bearbeta inte for stora ytor at gang-
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Slipning. Anvand grovt slippapper for farg
och var forsiktig sa att du inte skadar
underlaget. Vatslipa bottenfarg for att
undvika inandning av giftigt damm.

Varmiuftspistol kan anvandas till farg och
fernissa, men inte till bottenfarg efter-

en' s 2

L&t verka i 15-30 minuter tills farg- som giftiga angor avges.

skiktet I6ses upp eller lossar. (Bot- Skada eller brann inte underlaget!
tenférger, alkydfarger och fernissor Fargskrapa fungerar for fernissa och férg,
reagerar snabbast, silikon och epoxi men inte for bottenfarger.

tar langre tid.)

Tack garna behandlade ytor med
aluminiumfolie for att férhindra av-
dunstning av I6sningsmedlet.

Skrapa av gammal farg och rengor
med varmt vatten och Boat Shampoo.
Gammal eller tjock farg kan krava
upprepad behandling.

Vatslipning

Viktigt rad:
Om du anvander varmluftspistol ska

du tnka pa att anvanda Iag tempera- Varmluftspistol/fargskrapa
tur och vara mycket forsiktig.

Fargskrapa




2. Rengoring och avfettning

-
-

Ett grundligt forarbete ar forutsattningen for en verkligt bra
slutfinish. En del av detta forarbete ar att se till att ytan ar fri

fran smuts och fororeningar.

Forberedande rengoring

Pre-Clean ar ett kraftfullt rengoringsme-
del for rengdring av gelcoat och malade
ytor fran branslerester, olja, fett, vax och
silikon. Anvand fore malning samt for
rengoring pa djupet.
Spad Pre-Clean med vatten 1:20 for
allman rengdring, 1:10 for mer kra-
vande rengoring.
Anvand inte pa bart eller obehandlat
tréd som kan suga upp vattnet.

Du kan aven anvanda Pre-Clean for att
rengdra penslar fran delvis hardad farg.

Avfettning

Anvand Degreaser for att ta bort ytliga
fororeningar, framfér allt vax och silikon,
fran ny gelcoat. Anvand inte pa konven-
tionella 1-komponents fargsystem, ef-
tersom ldsningsmedlen i Degreaser kan
skada fargskiktet.

Arbeta i ett val ventilerat utrymme och
anvand en ren absorberande, damm-
fri trasa indrankt med Degreaser.
Rengdr 1 m2 at gangen med den
indrankta trasan med langsgaende
rorelser. Byt sida pa trasan innan du
boérjar med nasta del. Bar 10snings-
medelstaliga skyddshandskar och
O0gonskydd under arbetet.

Torka av 6verflodig Degreaser fran
ytan med en ny, torr trasa.

Viktigt rad:

Kontrollera att ytan ar fri fran fett
genom att spruta vatten pa den. Om
vattendroppar bildas ar ytan fortfa-
rande fet och behéver en ytterligare
behandling med Degreaser. Sprider
sig daremot vattnet jamnt 6ver ytan
ar den ren fran fett.

Se referensdelen pa sidorna 62-67 for allman information om rengoring.

=
o
9
S
@
>
o
=
a
=
[
[
<
S
&
S




c
IS
=3
>
5
)
=
°
=
IS
<
@
o)
5
i2

3. Slipning 3

Efter rengoring av ytorna som ska malas maste de slipas sa att de
far ratt ytprofil. Detta kallas ibland for att "profilera” ytan. Efter
profileringen ar det viktigt att avlidgsna allt damm fore malning.

Torrslipning
Torrslipning rekommenderas for:

borttagning av gammal farg (ej bottenfarg)

- spackel
inledande forbehandling av tra, aluminium, stal,
bly och glasfiberarmerad plast.

Torrslipning ger upphov till stora mangder damm. Bar
darfor alltid dammfiltermask och égonskydd av god
kvalitet.

Torrslippapper med olika kornstorlekar finns som
ark, skivor eller pa rulle. For att fa ett jamnt resultat
vid handslipning kan du vika slippapperet runt en ik papperet kring slipkorken
slipkork.

Torrslipa inte bottenfarger.

De ska alltid vatslipas for att undvika inandning av
giftigt damm.

Torrslipa
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Vatslipning

Risken for att papperet ska slagga igen ar minimal tack vare vattnets smoérjande ver-
kan och en ren yta kan darfér snabbt uppnas.

Vatslippapper finns som ark i olika grovlekar och bdr anvandas tillsammans med en
slipkork for att sékerstélla ett sa jamnt resultat som majligt.

Bottenfarger ska alltid vatslipas for att undvika inandning av giftigt damm.

Vatslippapper Vatslipa Ta bort smutsigt vatten

Vilj slippapper med ratt kornstorlek

Yta som ska slipas Torrslippapper Vatslippapper
Gelcoat fore grundning infor bottenfarg 80-120 80-120
Gelcoat fére grundning innan tackfarg 150-180 240

Bart tré 80-240 -

Bar metall 60-120 -

Epoxy filler (2-komponentsspackel) 60-100 -

Unifiller (1-komponentsspackel) 240 -

Malade ytor 150-180 180-240
Fernissade ytor 220 240
Gammal/nedbruten gelcoat 80-120 120

Hard bottenfarg for racingfinish - 400-1200
Fore sista strykning m. fernissa el. tackfarg | 280-400 600-800
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Mekanisk slipning
De vanligaste typerna ar:
Bandslipmaskin

For snabb borttagning av material fran
plana ytor.

Planslip- eller excenterslipmaskin

Avlagsnar snabbt material fran de flesta
ytor. Med slippapper av rétt kornstorlek
kan du anvanda dessa slipmaskiner hela
vagen fran grovslipning till slutlig finslip-
ning fore applicering av tackfarg.
Planslipmaskin

Generell slipmaskin for de flesta forbe-
handlingsarbeten. Anvander slippapper
av standardtyp och ar darfor ett ekono-
miskt val.

Viktigt rad:

+ Anvand bara borrmaskiner och vin-
kelslipar till grovslipning, eftersom de
kan skara in och efterldamna marken.

+ Plywood och fanerade ytor maste
slipas forsiktigt sa att de tunna tra-
skikten inte skadas.

Blastring

Blastring ger en idealisk yta for nya
fargskikt. Slipkorn, uppslamningar och
sand kan anvandas 6r detta andamal.
Till aluminium och rostfritt stal bor ett
icke-metalliskt slipmedel, t.ex. granat,
anvandas.

Blastring utférs normalt av en yrkesman
med ratt utrustning, men du kan aven
sjalv hyra in ett hogtrycksaggregat.

b,




Appliceringsmetoder och verktyg

-
-

Det finns i princip fyra verktyg: pensel, malningsrulle, malardyna
och sprutpistol. Efter varje produktbeskrivning i denna guide
hittar du en eller flera symboler som anger lampligaste

appliceringsverktyg.

Mangsidigt, prisvart och ofta lampligaste
verktyget for malning av komplexa struk-
turer. P& grova ytor ar penslar béattre

for applicering av farg an nagon annan
metod.

Pensel

Fordelar

Tips
Anvand stérsta mojliga kvalitetspen-
sel till jobbet.
Anvand inte nya penslar till sista
strykningen eftersom de tenderar att
tappa har.
Arbeta "kors och tvars” pa hanterbara
ytor for basta resultat. Stryk forst
horisontalt och sedan vertikalt.
Fortsétt tills fargen ar jamnt forde-
lad 6ver ytan och avsluta med att
efterslata med mycket latta vertikala
penseldrag for att undvika rander. (Se
Malardyna pa nasta sida for en alter-
nativ efterslatningsmetod.)
Mala med penseln i 45° vinkel for att
minimera synliga penselrander.
Under malningen kan fargen boérja
harda pa penseln. Rengor darfor
penseln var 30:e minut for att fa sa
enhetligt resultat som mojligt.

Malningsrulle

Ett prisvart, mangsidigt verktyg med
liknande fordelar som en pensel. Mal-
ningsrullar ar sarskilt 1ampliga for breda,
jamna ytor, dar de kan vara snabbare att
anvanda an penslar. Ratt rulle kan ge ett
utmarkt resultat.

Férdelar

Tips
Anvand en mohairrulle med kort lugg
om snabbhet &r viktigare an finish.
Filt- och skumgummirullar med sma
diametrar rekommenderas for en
finish med battre kvalitet.
Arbeta i samtliga fall kors och tvars
sa att fargen fordelas jamnt.
Nar du har applicerat fargen med rulle
kan du efterslata den med pensel
eller malardyna for basta finish.
Innan du anvander en ny filt- eller
mohairrulle bor du rulla in den med
maskeringstejp och sedan dra av
tejpen for att aviagsna eventuellt 16st
sittande ludd.
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Malardyna
Férdelar

Du kan mala hela ytan med en ma-
lardyna, men den ar mest effektiv for
efterslatning av farg som redan har
applicerats med pensel eller rulle. Detta
avlagsnar nastan alla rander och ger en
utmarkt finish.
Tips
Anvand malardynan omedelbart efter
applicering av fargen.
Arbeta hela tiden i samma riktning
med vertikala drag for att undvika

fargansamlingar som kan bérja rinna.

Férdelar
Spacklar finns i olika storlekar och

former for olika typer av spackel och
arbetsuppgifter.

Tips
+ Blanda sma mangder at gangen om
du anvander 2-komponentsspackel.

+ Torka av spackeln med jamna mellan-

rum under anvandning samt efterat.

.1 Sprutpistol

Férdelar

Det ar allmant kant att en sprutpistol ger

det basta resultatet.

Tips
Arbeta om méjligt inomhus for att
sakerstalla en stabil temperatur och
lag luftfuktighet.
Bér alltid fullt luftmatad ansiktsmask
nar du sprutar 2-komponentsproduk-
ter.
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En viktig forutsattning for val av ratt verktyg ar vilken tjocklek
fargskiktet behover ha, dvs. hur stor yta fargen ska tacka.
Fargskiktets tjocklek mats i mikrometer (pm). (L pym =1
miljondels meter = 1 tusendels mm = 1 mikron = 1 my).

Matning av filmtjocklek

Om fargskiktets vatfilmstjocklek ar en
kritisk faktor kan du anvanda en sarskild
vatfilmsmatare, men normalt racker det
att berakna ytan som ska téckas och
darefter applicera den rekommenderade
mangden farg for att sakerstalla ratt
tjocklek.

| vara specifikationer anges denna
information som antal liter farg per kva-
dratmeter.

Tank pa féljande

Tjockleken foérandras nar fargen torkar
eftersom I6sningsmedlen avdunstar.
Farg som appliceras med en vatfilms-
tjocklek pa 100 ym hardar till en
torrfilmstjocklek pa 35-65 um (bero-
ende pa produkt). High Protect ar ett
undantag eftersom den ar I16sningsme-
delsfri och darfér har samma tjocklek
vat som torr.

En oregelbunden yta har stérre area
och kraver darfor mer farg.

Vissa ytor absorberar mer farg an
andra.

Vid kall vaderlek blir fargen tjockare
och svarare att fordela jamnt.

Hur tjockt blir skiktet?
Verktyg/metod Vatfilmstjocklek (um)

Skumplastrulle 20-40

Filtrulle 30-60

Mohairrulle 40-80

Pensel 20-80

Sprutpistol 25-150
Viktigt rad:

Forsok inte applicera mer an angiven
mangd produkt per strykning, efter-
som det kan orsaka problem med
hardning och instangning av l6snings-
medel och resultera i att fargskiktet
inte ger ratt skydd.
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Val av ratt fargsystem

W

Det ar viktigt att du valjer det basta systemet for dina

krav. Den tid du lagger ned nu kan bespara dig kostsamma
misstag. For de flesta tillampningar erbjuder vi tva typer av
fargsystem: 1-komponents (konventionella) och 2-komponents

(topprestanda).
1-KOMPONENTS 2-KOMPONENTS
SKYDD Bra / konventionellt Bra / hogt
ANVANDNING Latt att anvanda. Anvands Viss erfarenhet kravs.
pa underlag som ror Hansyn till temperatur och
sig, t.ex. klink- eller o6vermalningstider kravs.
kravellbyggda skrov. Anvands dar underlagets
rorelse ar minimal.
KOMPATIBILITET 1-komponent primer kan 2 komp. Primer kan
OCH endast dvermalas med 1 dvermalas antingen med
OVERMALNING komponents fargsystem. 1 komp. eller 2 komp.
fargsystem.
HALLBARHET God, men mindre hallbar an | Generellt sett dubbelt
ett 2-komponentssystem. sa hallbart som ett
1-komponentssystem.
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Keep Sailing

Malningsrad och
specifikationer

. Allmanna malningsrad for alla underlag

. Ommalning av alla ytor

. Malning av alla ytor

. Malning av glasfiber

. Malning av metall

J Malning och fernissning av tra

. Malning av dack, invandiga skrovytor och
forvaringsutrymmen

. Malning av kolar

. Malning av propellirar, utombordsdrev och
akterdrev

. Malning av master
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Allmanna malningsrad for alla underlag
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De foljande sidorna innehaller saval allmanna malningsrad som rad
for malning pa specifika typer av ytor.

Fore malning ska du se till att... + Ta bort eventuell maskeringstejp
innan fargen har hardat helt. Det gor

underlaget ar rengjort och avfettat, ) n
att du slipper alltfér markerade kan-

alla sprickor och skavanker, 6ver och

under vattenlinjen, r utjdmnade med ter.
ProFair Filler, Bra tips vid malning
ytan har slipats till en lamplig profil - Oppna alla burkar forsiktigt.
och darefter skoljts med farskvatten - Torka upp eventuellt spill direkt.
och fatt torka, - At och drick inte | omedelbar anslut-
alit damm pa ytan har torkats bort ning till platser dar farg forvaras eller
med en klibbduk. anvands.

Allméanna tips vid malning + Bar lamplig personlig skyddsutrust-
Forbehandla ytan grundligt — det ar ning.

- Sakerstall tillracklig ventilation for
den produkt som anvands. Anvand
mask med andningsluft vid behov.
Las alltid etiketten noga. Kontakta
narmaste Hempel-kontor om du &r
osaker pa vad som behovs.

+ Alla ytor som ska malas maste alltid
vara ordentligt rengjorda och grun-
dade.

avgorande for en verkligt bra slutfi-
nish.

Fukta marken innan du malar for att
minimera dammbildningen.

Ror om fargen ordentligt med en platt
omrorningssticka till jamn konsistens.
RoOr om fargen med jamna mellanrum
under appliceringen.

Hall upp tillrackligt med farg for job-
bet i en lamplig behallare. Stang
locket pa 1-komponentsprodukter for
att bevara fargen till ndsta malnings-
tillfalle.

Det ar ofta enklanﬂa om tva manniskor Viktigt rad:

samarbetar vid malning med pensel

och malningsrulle, s att en person Kontrollera att det tidigare fargsys-
applicerar fargen med en rulle och temet &r kompatibelt med det nya

den andra efterslatar med en pensel. fargsystemet.



Spackling langs vattenlinjen

Spackling

Vid spackling bygger du upp ytan mot
den 6nskade profilen eller punktspacklar
(mindre defekter) genom att applicera
det valda spacklet pa en uppruggad, ren
och grundad yta.

Anvand kittkniv eller smal japanspackel
vid punktspackling.

Anvand bredspackel vid spackling av
storre ytor.

Sma sprickor i gelcoat kan behdva vidgas
nagot for att skapa tillrackligt utrymme
for applicering av spackel.

Tank pa att anvanda ratt mangd spackel.
Om du anvander for mycket far du slipa
mer for att fa en jamn yta.

Vid spackling av djupa hal eller stora ytor
bor du applicera flera tunna spackelskikt
for att minska risken for applicering av
for mycket spackel eller att spacklet
borjar rinna pa vertikala ytor.

Utjdamna eventuella defekter

Slipning

Sa snart spacklet har hardat ska du slipa
den spacklade och omgivande ytan till
onskad profil.

Punktslipning

For basta resultat bér du handslipa med
slippapper pa slipkork till dnskad profil.

Slipning av stdrre ytor

Stora ytor kan slipas med en rad verktyg.
Den forsta slipningen kan goras med en
slipmaskin med grovkorniga slipskivor
foljt av slipning med en planslipmaskin
eller excenterslipmaskin med finkorniga
skivor for en slatare yta. Det kravs dock
vana att anvanda dessa verktyg.

Det ar ofta battre att slipa for hand med

en slipbrada. Trots att det tar langre tid,
blir resultatet Iatt en jamn och slat yta.
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Applicera bottenfarg pa grundfarg

Bottenfarg

De flesta bottenfarger ar kompatibla och
kan enkelt malas over férutsatt att:

Ytan maste vara i gott skick och fri
fran foéroreningar.

Harda bottenfarger lamnar kvar ett
bindemedelsskikt efter sdsongen.
Vatslipa ytan innan du applicerar ny
bottenfarg.

Du kan mala éver teflonbottenfarg om
den ar i gott skick och har tvattats.
Slipa inte innan du applicerar ny bot-
tenfarg.

Traditionell/mjuk bottenfarg bor for-
seglas med Underwater Primer innan
en eroderbar eller hard bottenfarg
appliceras ovanpa.

Forvara bottenfargen inomhus innan
du mélar med den, eftersom den ar
|attare att applicera om den haller
rumstemperatur.

= - N
Vatskrapa for att ta bort gammal bottenfarg

Ror alltid om bottenfarg med en bra
omrorningssticka innan du applicerar
den, eftersom fargen innehaller tunga
pigment som sjunker till botten.
Applicera ett extra skikt langs vatten-
linjen och alla framkanter dar vattnet
strdommar som kraftigast.
Bottenfarger bor inte fortunnas, men
kan fortunnas upp till 10% for att
underlatta applicering under séarskilt
kalla arbetsforhallanden.

Torrslipa aldrig gammal bottenfarg
eftersom dammet ér giftigt.

Viktigt rad:

Om du byter bottenfarg ska du kon-
trollera i bruksanvisningen vad som
galler for applicering av den nya pro-
dukten pa din befintliga bottenfarg.
Om du &r osaker kan du applicera
ett skikt med Underwater Primer.



Ommalning av alla ytor

-
-

Genom att underhalla alla fernissade, lackade och malade ytor
skyddar du din bat, dess utseende och dess varde. Bade 2- och
1-komponentssystem kraver regelbunden ommalning. Hur ofta
varierar fran bat till bat och beror pa befintligt fargsystem,
anvandning, allmant slitage, fortéjningsforhallanden och UV-
nedbrytning.
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Over vattenlinjen
Om det befintliga skiktet &r intakt

Skolj grundligt med farskvatten.
Rengdr med Pre-Clean och farskvatten
for att avlagsna fororeningar fran ytan.
Lat ytan torka helt.

Slipa med slippapper, kornstorlek
180-280. Spackla med bredspackel
Skolj med farskvatten och lat torka.
Applicera grundférg dar sa behovs,
foljt av 1-2 skikt tackfarg enligt specifi-
kationerna.

Dér skiktet &r skadat
Du kan behdva spackla och grunda forst.

Avfetta ytan grundligt med Pre-Clean
eller Degreaser (beroende pa under-
lag).

Slipa med slippapper, kornstorlek :
100-240. ;
Skolj med farskvatten och lat torka.
Grunda och spackla dar sa behovs
med anvandande av lampligt material.
Slipa spacklade ytor.

Applicera grundfarg, bottenfarg och
tackfarg enligt specifikationerna.

Punktspackla med kittkniv eller smalspackel

.
Grunda punktvis

Observera att 2-komponents PolyBest /
Supreme Gloss / Ocean Gloss inte ska
appliceras pa 1-komponents Brilliant
Gloss.




Under vattenlinjen
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Vi rekommenderar att du malar pa ny bot-
tenfarg varje ar for basta skydd.

Om det befintliga skiktet ar intakt
Overmalning med samma bottenfarg:

Rengor ytan med Pre-Clean och farsk-
vatten, avlagsna all 10s farg och Iat
torka.

Applicera tva skikt med bottenfarg.
Se sidan 45 for mer information.

Rengor den slipade ytan

Dar skiktet &r skadat
Du kan behdva spackla och grunda forst.

Vatslipa (kornstorlek 100-240).
Rengdr med Pre-Clean och farskvat-
ten, och lat sedan torka.

Grunda och spackla dar sa behdvs
med anvandande av lampligt material.
Slipa spacklade ytor och applicera
mer grundfarg for att forsegla spack-
let.

Latt torka helt innan du applicerar
grundfarg och bottenfarg enligt pro-
dukternas specifikationer.

Applicera Underwater Primer pa den forbe-
handlade ytan

Viktigt rad:

Se informationen om bottenfarg om du
vill byta bottenfarg infor dvermalning.

Applicera bottenfarg dver grundfarg eller
haftgrund



Malning av alla yttor

Malning av glasfiber

-
-

Glasfiber, eller glasfiberarmerad plast, ar ett polyesterharts
armerat med glasfiber. Det ar ett lattviktsmaterial med hog
hallfasthet och som kraver mycket lite underhall.

Malning av glasfiber

Glasfiberns utsida ar tackt med ett skikt
gelcoat. Ny gelcoat innehaller stora
mangder vaxrester och slappmedel fran
gjutningen som maste avlagsnas fore
malning. Anvand Pre-Clean eller De-
greaser for att avlagsna slappmedel som
anvants vid skrovets konstruktion.

Ommalning av glasfiber

Gelcoat aldras med tiden och blir med-
faren. Det férsamrar utseendet och i
slutanden blir det nédvandigt att mala
om ytan for att skydda den. Normalt
bryts dack och rufftak ned snabbare an
skrovet Over vattenlinjen.

Nedbrytningens omfattning beror pa flera
faktorer:

gelcoatens farg och pigment,
gelcoatens underhallsgrad,
forhallanden dar baten anvands, t.ex.
stark UV-stralning,

mekaniska skador,

utsatthet for vader och vind, etc.

Viktigt rad:

Gammal gelcoat kan fortfarande ha
kvar rester av vax och slappmedel fran
gjutningen, och det ar darfor ofta néd-
vandigt att genomfora avfettning.
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K Glasfiber — 1-komponentssystem/konventionell
s
%ﬂ Produkt Antal | 6vermalningsintervall | Strackform.|  Fargfilm |  Fértunning
£ skikt | 10°c | 20°C | (m*/ltr) | vat | torr |
= Over vattenlinjen
Strykningar:
1. Light Primer 2 8t-60d | 40h -30d 8,5 120 60 845
2. Brilliiant Gloss
bver Light Primer 48t-6d | 24t-3d 11 90 50 811
3. Brilliiant Gloss 1 20t-6d | 10t-3d - - - 811
Under vattenlinjen
Strykningar:
1. Underwater 6 — obe- |3 - obegran-
Primer 1-2 gransat sat 8 125 50 811
2. Bottenfarg
P Ot — obe- | 5t - obe-
o6ver Underwater 2=8 = " 13 75 40 808
e gransat gransat
Glasfiber — 2-komponentssystem/hogprestanda
Produkt Antal | Gvermalningsintervall | Strackform.|  Fargfilm |  Fortunning
_ skikt | 10°c [ 20°c | (m¥/ltr) | vat | torr |
Over vattenlinjen
Strykningar:
1. Light Primer
fortunnad 5% 2 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 60 845
2. PolyBest / 8t-6d | 4t-3d 15 75 35 851, 871
Ocean Gloss / 1 8t -6d 4t - 3d il5 100 30 851, 852, 853
p Gloss 8t-60d | 4t-30d 11 90 50 851, 871
2. PolyBest / 36t-10d| 16t-5d il5 5} 385 851, 871
Ocean Gloss / 2 |12t-14d| 6t-7d il5 100 30 851, 852, 853
p Gloss 24t-60d| 12t-30d 11 90 50 851, 871
Under vattenlinjen
Strykningar:
1. Light Primer
fortunnad 5% 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 60 845
2. Light Primer * 1 2t - 4t 1t -2t 10 100 40 811
3. Bottenfarg** | 2 gg‘r;n‘;gi‘ E’gtr;n"sgi‘ 13 17 | 40 808

* Sedan sista lagret Light Primer malats maste malning med bottenfarg paborjas inom hogst tva
timmar for basta resultat.

** Batar bottenmalade med Basic bor sjosattas inom 14 dagar, 6vriga inom tre manader.




Malning av ferrocement

-
-

Ferrocement ar en speciell typ av armerad betong dar
armeringsjarn och finmaskiga stalnat tacks med hogkvalitativt
cement for att ge ett material med draghallfasthet och flexibilitet.

Det ar ett relativt billigt batbyggnadsma-
terial med fordelarna att det ar brand-
hardigt, hallbart och Iatt att reparera.
Materialet ar dock tyngre och det krévs
skickliga murare och malare for att fa en
finish jamforbar med andra batbyggnads-
material. Vi rekommenderar anvandning
av 2-komponentssystem pa ferrocement.

Sarskilda tips for malning av
ferrocement
Se till att ny ferrocement ar helt hardad.

Slipa ferrocementen med en handhallen
medelgrov karborundumsten vatt med
farskvatten eller vatslipa med vat- eller
torrslippapper med kornstorlek 120.

Over vattenlinjen

Alternativt kan skrovet vat- eller torr-
blastras for att ge ett latt uppruggat och
fast underlag som ar fritt fran slagg och
fororeningar.

Eventuella I6sa metalldelar eller najtra-
dar som kommer i dagen under denna
process ska slas ned under ytan och
spacklas over.

Syratvatta ytan med 5% (viktprocent)
salpeter- eller fosforsyrelésning. Lat sta
i 2-4 minuter och skolj sedan av med
farskvatten.

Kontrollera att ytan har ett pH-varde pa
mellan 6,5 och 8,0, samt att ett rent
skrapmarke efterlamnas nar ytan skra-
pas med en vass kniv.

Lat ytan sjalvtorka.

Strykningar:

1. Sealer 599 Till full-

fortunnad 20% | mattnad 8t-60d | 4t-30d 85 140 60 845

2. Light Primer

fortunnad 5% 1-3 8t-60d | 4tt-30d 8,5 120 60 845

el g 8t-6d | 4t-3d 15 75 | 35 851,871

ST Ches 1 8t-6d 4t - 3d i3 100 30 851, 852, 853
upr N 8t-60d | 4t-30d 11 90 50 851, 871

pa Light Primer

4. PolyBest / 36t-10d | 16t-5d 15 75 85 851, 871

Ocean Gloss / 2 12t-14d | 6t-7d i3 100 30 851, 852, 853

Sup Gloss 24t -60d | 12t - 30d 11 90 50 851, 871

Under vattenlinjen

Strykningar:

1. Sealer 599 Till full-

fortunnad 20% | mattnad 8t-60d | 4t-30d 8,5 140 60 845

2. Light Primer

fortunnad 5% 1-3 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 60 845

3. Bottenfarg

pa Light Primer 2 1t 3t 13 75 40 808
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Malning av metall

-
-

Stal och aluminium anvands allméant inom batbyggnad eftersom
metallerna ar starka, latta att framstalla och vattentata.

| marin miljé behover de dock malas for
att skyddas mot korrosion och for att fa
en vacker finish.

Med ratt férbehandling och fargsystem
kan stal- och aluminiumskrov klara sig
under lang tid med ett minimalt under-
hall.

Sarskilda tips for malning av metall

Det ar nodvandigt att fargsystemet helt
isolerar metallytan fran luft och vatten.

Metallplatar ar ofta férbehandlade med
en skyddande verkstadsgrundfarg. Denna
ar inte avsedd att utgora en del av farg-
systemet och bor helst avliagsnas innan
den egentliga malningen inleds.

Innan du bérjar mala metall maste den
vara fri fran korrosion. Avldgsna salt och
fororeningar genom hogtryckstvattning
(minst 170 bar) med farskvatten.

Stal - 1-komponentssystem/konventionell

Torrblastra stal till Sa2.5 (Svensk
Standard, dvs. nara vit metall), eller
slipa. Torrblastra aluminium med icke-
metalliska blastermedel eller slipa med
slippapper med kornstorlek 60-120 till
blank metall.

Grunda ren metall med Light Primer,
fértunnad 20%, direkt efter forbehandling
for att undvika férorening och nedbrytning
av ytan fére malning samt for att fa maxi-
mal vidhaftning mot ytan.

Kontrollera yttemperaturen fore malning,
eftersom metallytors temperaturer kan
skilja sig kraftigt fran omgivningstempe-
raturen.

Over vattenlinjen

Strykningar:
1. MultiCoat 16t — 10d 8t - 5d 7,6 125 50 823
2. MultiCoat
fore Brilliant Gloss 2=3 | deti=dlonl | &=t
3. Brilliant Gloss 2 20t — 6d 10t — 3d 11 90 50 811
Under vattenlinjen
Strykningar:
q 6t —obe- | 3t- obe-
1. Underwater Primer 3-4 grinsat erinsat 10 100 40 811
2. Bottenfarg pa Ot —obe- | 5t-obe-
Underwater primer 2 gransat gransat 13 75 40 808




-
-

Stal - 2-komponentssystem/hogprestanda

Over vattenlinjen

Strykningar:

1. Light Primer 2 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 | 60 845

dRclyBesty f 8t-6d | 4t-3d 15 75 | 35 | 851,871

Supreme Gloss 1 8t-6d 4t - 3d 15 100 | 30 | 851, 852, 853

pa Light primer. 8t-60d | 4t-30d 11 90 | 50 851, 871

3. PolyBest / 36t-10d | 16t-5d 15 75 | 35 851, 871

Ocean Gloss / 2 12t-14d | 6t-7d 15 100 | 30 | 851, 852, 853
p Gloss 24t -60d | 12t - 30d 11 90 | 50 851, 871

Under vattenlinjen

Strykningar:

1. Light Primer

fortunnad 20% 1 8t-60d | 3t-30d 8,5 140 | 60 845

2. Light Primer /

bottenfarg 8t - 60d 1-4t 8,5 120 | 60 845

3. Bottenfirg 2t-4d 1t -2t 10 100 | 40 811

Aluminium - 2-komponentssystem/hogprestanda

Over vattenlinjen
Strykningar:

1. Light Primer

fortunnad 20% 1 8t-60d | 4t-30d 8,5 140 60 845

1. Light Primer

fortunnad 5% 2-4| 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 60 845

aaolvaeety f st-6d | 4t-3d 15 75 | 35 851, 871

Supreme Gloss 1 8t - 6d 4t - 3d 15 100 30 851, 852, 853

pé Light Primer 8t-60d | 4t-30d 11 90 50 851, 871

4. PolyBest / 36t-10d | 16t-5d 15 75 & 851, 871

Ocean Gloss / 1 | 12t-14d | 6t-7d 15 100 30 851, 852, 853
pi Gloss 24t-60d | 12t-30d 11 90 50 851, 871

Under vattenlinjen

Strykningar:

1. Light Primer

fortunnad 20%* 8t-60d | 4t-30d 8,5 140 60 845

2. Light Primer 8t-60d | 4t-30d &5 120 60 845

3. Underwater

Primer 1 2t - 4t 1-2t 10 100 40 811

pa Light Primer

4. Bottenfarg pa

TR ey -3| 9t-.. 5t - 13 75 40 808

* Pa aluminium bor det forsta lagret Light Primer vara fortunnat 20% over vattenlinjen och 25% under

vattenlinjen
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Malning och fernissning av tra

W

Tra ar ett naturligt forekommande organiskt material som kan
drabbas av flera problem i marin miljo.

Tra ar biologiskt nedbrytbart och darmed
foda for en rad olika organismer, fran
rétsvampar till trdmaskar och skaldjur
som forvandlar det till sonderfallande
halrumsstrukturer.

Tra kan aven absorbera vatten, vilket
orsakar rorelser i materialet som paver-
kar ett fargsystems vidhaftningsformaga
negativt.

Genom att forbehandla ytan pa ratt satt
och valja lampligt fargsystem kan du
Overvinna dessa problem — och samtidigt
forhoja traets naturliga skonhet.

Fore malning

Kontrollera traets fukthalt med en fukt-
matare. Mala bara om fukthalten under-
stiger 13%.

Sarskilda tips for malning och
fernissning av tra

Beakta underlagets konstruktion och
tank pa att det inte ar ldampligt att app-
licera ett 2-komponentssystem pa ett
kravell- eller klinkbyggt traskrov, efter-
som detta kraver den storre flexibiliteten
hos ett 1-komponentssystem.

Slipa traet i 45° vinkel mot fiberrikt-
ningen med slippapper med kornstorlek
80-120 for att ge ratt ytprofil for farg-
systemet.

Rengor traet genom att torka av med
Thinner 811 |angs fiberriktningen med
en trasa och |at sedan skrovet torka.
Oljiga traslag som teak och iroko bor av-
fettas genom att torka av med Degreaser
langs fiberriktningen, vilket avlagsnar en
del av ytans naturliga oljeinnehall och
sakerstaller en béattre bindning for det
forsta skiktet.

Obs: Férger och fernissor finns bade
som 1- och 2-komponentssystem for
skydd av tra.



-
-

Ta bort gammal fernissa med varmluftspistol

Vanliga traslag i batar
Ek

Gyllenbrunt, tatt I16vtraslag. Kan vara latt
oljigt i naturligt skick.

Kontakt med jarnmetaller orsakar miss-
fargning och korrosion.

Anvéndningsomraden: Spant, invandiga
snickerier och paneler.

Mahogny
Rédbrunt 16vtraslag med goda bearbet-
ningsegenskaper och hallbarhet.

Anvandningsomraden: Bordlaggning,
invandiga snickerier och paneler.

Teak

Mérkt gyllenbrunt I6vtraslag som har
utmaérkt hallbarhet tack vare hog naturlig
oljehalt.

Anvandningsomraden: Bordlaggning
och dack, inre och yttre snickerier samt
paneler.

Viktigt rad:
Var forsiktig vid slipning eftersom
slipdammet kan vara irriterande.

Slipa ytan

Ceder

Ljusbrunt I6vtraslag med medelhdg tat-
het.

Anvandningsomraden: Bordlaggning.
Lérktré

Ljust rodaktigt brunt barrtraslag som kan
béjas och tal stotar.

Anvandningsomraden: Bordlaggning.
Plywood/marinplywood

Sammanlimmade fanerskikt som ger ett
ovanligt starkt och obgjligt material.

Anvandningsomraden: Framst som bord-
laggning till jollar och mindre batar.

Gran

Ljusbrunt barrtraslag med dalig hallbar-
het. Lag tathet.

Anvandningsomraden: Bordlaggning.
Tall

Ljusbrunt barrtraslag med nagorlunda
hallbarhet. Medelhdg tathet.

Anvandningsomraden: Bordlaggning.
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Tra - 1-komponentssystem/konventionell

Over vattenlinjen

[1. Wood Impreg [2-4] 16 ] 8 [ 3-6 | - | - T Not |
| | | vattivatt | vattivatt | beror pa trd | |
Strykningar:
e 1 | 16t-10d | 8t-5d 12 100 | 40 811
2. MultiCoat 1 - 8t - 5d 12 100 40 811
3. Brilliant Gloss 2 20t - 6d 10t - 3d 11 90 50 811
Under vattenlinjen
Strykningar:
1. Underwater Primer 6t - obe- | 3t-obe-
fortunnas 20% 1 gransat gransat 10 100 40 811
g 6t - obe- | 3t-obe-

2. Underwater Primer 2-4 grénsat grénsat €5 100 40 811

N Ot - obe- | 5t - obe-
3. Bottenfarg 2 grénsat grénsat i 75 40 808
Tra - 2-komponentssystem/hogprestanda
Over vattenlinjen
Strykningar:
e 1 | 8t-60d | 4t-30d 85 120 | 60 845
CRLEILUT 2 | 8t-60d | 4t-30d 85 120 | 60 845
2 RolyBest f 8t-6d | 4t-3d 15 75 | 35 | 851,871
Supreme Gloss 1 8t - 6d 4t - 3d 15 100 30 |851, 852, 853
S U e B 8t-60d | 4t-30d 11 90 50 851, 871
4. PolyBest / 36t-10d | 16t-5d 15 75 85 851, 871
Ocean Gloss / 2 12t - 14d 6t-7d 15 100 30 | 851, 852, 853

Gloss 24t -60d | 12t - 30d 11 90 50 851, 871
Under vattenlinjen
Strykningar:
1. Light Primer
fortunnas 20% 1 6t-... Bti=res 8,5 140 60 845
ZALEht Gy 4 | st-.. | 3t-.. 85 120 | 60 845
ﬁh‘fg‘ﬁg"g{“;ﬁ:n';f"‘e' 1| 2t-at | 1-2t 10 100 | 40 811
ﬁhggxggﬁiﬁﬁg: 2 se burken | se burken 808




Tra - fernissning
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Favourite Varnish __ Strykningar:

1. Favourite Varnish

fortunnad upp till 30% 1 12t-4d | 6t-2d 20 79 30 811
2. Favourite Varnish

fortunnad upp till 10% 1 12t-4d | 6t-2d 18 70 30 811
3. Favourite Varnish 4 12t-4d | 6t-2d 16 61 30 811
Classic Varnish Strykningar:

1. Classic Varnish

fortunnad upp till 30% 1 16t-4d | 8t-2d 22 70 30 811
2. Classic Varnish

fértunnad upp till 10% 1 16t-4d | 8t-2d 20 59 30 811
3. Classic Varnish 4 16t-4d | 8t-2d 18 54 30 811
Dura-Gloss Varnish _Strykningar:

1. Dura-Gloss Varnish

fortunnad upp till 30% 1 8t - 4d 4t - 2d 18 69 25 811
2. Dura-Gloss Varnish

fértunnad upp till 10% 1 8t - 4d 4t - 2d 16 61 25 811
3. Dura-Gloss Varnish 4 8t - 4d 4t -2d 14 56 25 811
Dura-Satin Varnish _Strykningar:

1. Dura-Gloss Varnish 5 8t - 4d 4t -2d 14 56 25 811
2. Dura-Satin Varnish

alitid fortunnad 10% 1 8t - 4d 4t - 2d 14 56 25 811
Diamond Varnish Strykningar:

1. Diamond Varnish

fortunnad upp till 30% 1 | 32t-10d | 16t-5d 16 108 | 40 871
2. Diamond Varnish

fortunnad upp till 10% 1 | 32t-10d | 16t-5d 14 91 40 871
3. Di d Varnish 4 | 32t-10d | 16t-5d 12 83 40 871

Vattenburen fernissa

Hégblan} Strykningar:
sl I P R E
Akt il I 5 o o B N T
3. Seatech Gloss Varnish| 3 -5 gkfeérg;‘;;t o%;g}g’nts;t 13 80 | 30

t Strykningar:
e Akl I il I T
I P95 o I T N
3. Seatech Satin Vamish | 3 -5 | 12-14t- ) 8-10t- 12 0= 39

obegransat | obegransat 100
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Malning av dack, invandiga skrovytor och

forvaringsutrymmen

-
-

Den basta och mest anvanda produkten for malning av dacksytor
pa alla batar ar en slitstark farg med matt finish. Det ger
hallbarhet och minimerar reflexer fran dacket.

Sarskilda tips for malning av invandiga
skrovytor och forvaringsutrymmen

Mycket tid och arbete dgnas at en bats
yttre utseende och skydd, men inre
utrymmen som invandiga skrovytor och
foérvaringsutrymmen far inte férsummas.
Sékerstall ordentlig ventilation nar du
malar invandiga skrovytor.

Det ar ofta enklare och snabbare att
mala med pensel, speciellt pa de ojamna
ytor som finns i dessa utrymmen.

Kraftigt nedsmutsade invandiga skrovytor
rengors med Degreaser forst.

Sarskilda tips for malning av dack

Skrovliga dacksytor férbehandlas med
antingen skur- eller stalborste.

Vid iblandning av Anti-Slip Pearls i fargen
ar det lampligt att réra i mindre mangder
i taget for att fa ratt konsistens. En

160 g forpackning med Anti-Slip Pearls
racker till minst 1,5 | farg, beroende pa
hur mycket halkskydd som 6nskas (80

g till en 750 ml fargburk). Glasfiberdack
med ingjutet halkskydd Klarar sig ibland
utan Anti-Slip Pearls.

Malning med rulle ger jamnare yta an

malning med pensel vid applicering av
MultiCoat.

Déck, invandiga skrovytor och forvaringsutrymmen - pa lampligt grundat

underlai

MultiCoat
till durkar och kélsvin 2-3|16t-10d | 8t-5d 12 100 | 40 811
MultiCoat
till déck 2 | 16t-10d | 8t-5d 12 100 | 40 811




Malning av koélar
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Kolar tillverkas av stal, gjutjarn, bly eller ibland av en
kombination av en gjutjarnsfena med blybarlast.

Forbehandling av blykol Férbehandling av gjutjarns- och stalkol

Hogtryckstvatta med farskvatten och lat Sandblastra eller slipa till blank metall.

torka. Slipa med slippapper, kornstorlek Avlagsna damm och slipkorn genom

40-60. Avlagsna damm med en mjuk pensling, dammsugning eller renblasning

pensel och folj anvisningarna nedan. med torr tryckluft. F6lj anvisningarna
nedan.

Jarn-, stal- och blykolar — 1-komponentssystem/konventionell

Strykningar:
Produkt Antal | Overmalningsintervall | Strackform. Fargfilm Fortunning
skikt | 10°C 20°C (m2/ltr) | vat | torr
q 3t - obe-
1. Underwater Primer 7-8 - gransat G15) 100 40 811
2. Bottenfarg 2 se burken | se burken 808

Jarn-, stal- och blykolar — 2-komponentssystem/hogprestanda

Strykningar:

Produkt Antal | Overmalningsintervall | Strackform. Fargfilm Fortunning
skikt 10°C 20°C (m?/Itr) vat torr

1. Light Primer

fortunnad 20% 4 8t-60d | 4t-30d 8,5 120 60 845

2. Bottenfarg _ _

pA Light Primer 1 2t -4t 1-2t 10 100 40 808




Malning av propelirar, utombordsdrev och
akterdrev

W

Alla brons- och aluminiumdelar under vattenlinjen behover
skyddas. De utsatts for samma typ av bevaxning och korrosion
som alla andra ytor under vattenlinjen och eftersom de inverkar
direkt pa batens framdrivning och mandverduglighet ar det viktigt
att du underhaller dem pa ratt satt.

Den kraftiga vattenstromningen och tur- Ommalning

bulensen utsétter alla ytbehandlingar for Det kraftiga slitaget pa dessa delar
kraftigt slitage, inte minst pa propellern. gor att ommalning vanligtvis innebar
Forbehandling fullstandigt avlagsnande av alla gammal
ytbehandling foljt av komplett ommalning

Rengor grundligt med Pre-Clean och "
fran grunden.

farskvatten. Slipa med slippapper, korn-
storlek 80-120. Skolj med farskvatten Viktigt rad:
och lat torka fore applicering enligt anvis-
ningarna nedan.
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Var noga med att inte mala dver
offeranoderna, eftersom det kan
orsaka korrosionsproblem.

Propelirar

Produkt Antal | Overmalningsintervall | Strackform. Fargfilm Fortunning
skikt 10°C 20°C (m2/1tr) vat torr

Prop-Primer 2 2t 1t 3,5 150 30

Mille Drive 2-5 20 mins 10 mins | 1 burk/drev 75 40

Spray

Light Primer Spray | 2 | Yot Tvalt | o 309 | 3P2400 1 475 | 50 -

2".1','.3 Prive / 2-4| 20mins | 10min 7 75 15 -




Malning av polyethylenbatar och ABS-batar

-
-

Behandling av Polyetylenbatar
(Mjukplast - Pioner, Steady etc)
Behandling av dessa batar har varit ett
valkant problem. Detta beror pa materia-
lets beskaffenhet och mjukhet. Hempel
har I6st problemet. Vi rekommenderar

féljande:
Under vattenlinjen

Tvatta ytan grundligt med Degreaser
Darefter slipas ytan med vatslippap-
per, kornstorlek 80, doppad i
Degreaser.

Tvétta bort allt slipdamm med
Degreaser och mala omedelbart 1
skikt Sealer 599.

Efter %2-1 tim da Sealern fortfarande
ar klibbig appliceras forsta skiktet bot-
tenfarg. Mala ytterligare 1 skikt innan
sjosattning.

Over vattenlinjen

Férbehandling som under vattenlinjen.
Istallet for bottenfarg malas 2 skikt
Poly Best / Ocean Gloss / Supreme
Gloss.

Behandling av ABS-batar
(Thermoplast - Terhi)

Behandlas pa samma satt som glasfi-
berbatar, men istallet for 5 skikt malas

2 skikt Sealer 599. Efter %4-2 tim (vid
+20°C) da grundfargen fortfarande ar klib-
big appliceras forsta skiktet bottenfarg.
Mala ytterligare 1 skikt innan sjosattning.

Je1eq-sgy Yoo JerequalAylakjod- J0M ejje Ae Buiujeiy



Malning av master

Rengoring och skydd av omalade aluminiummaster, bommar och
riggar.
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Alla aluminiumytor och anodiserade ytor
mar bra av att rengéras och skyddas.

Alu-Protect

En silikonfri olja som rengdr och lamnar
kvar ett langvarigt skyddande skikt.
Rengdr masten grundligt med Pre-Clean
och applicera darefter Alu-Protect med
en trasa. Alu-Protect tranger in i vajrar
och under beslag, och sakerstaller déri-
genom langvarigt skydd.

Applicera regelbundet for att sakerstalla
att master och beslag ar skyddade under
hela sasongen.




AHEMPEL

Keep Sailing

Plastpest eller
0SMos

Vad ar plastpest och hur orsakas den?
Skydd

Behandling

Anvandning av High Protect



1]
=]
=
7]
o
.

=
[

+—
7]
1]
o

S
7]

iy
=3
-

:©

°
©

>

Vad ar plastpest och hur orsakas den?

W

Nar tva vatskor med olika koncentration av ett lost amne
atskiljs av ett halvgenomtrangligt membran, tranger vatskan
med lagst koncentration igenom membranet for att utjamna
koncentrationsskillnaden. Resultatet blir att volymen och trycket

okar pa membranets andra sida.

Vad betyder detta for oss?

| vart fall &r det halvgenomtrangliga
membranet glasfiberbatens gelcoat och
vatskan det omgivande vattnet. Med ti-
den absorberas vatten in i den glasfiber-
armerade plasten. Aven om det mesta
av vattnet passerar rakt igenom skrovet
och in i baten med liten skada som foljd
kommer en mindre mangd till slut att
borja bryta ned vissa av de material som
anvants i sjalva laminatet, vilket leder till
ansamling av "osmotisk” vatska. Osmo-
tisk vatska innehaller bl.a. attiksyra och
glykol samt har hogre molekylvikt an vat-
ten, vilket hindrar den fran att passera
tillbaka genom gelcoaten eller laminatet.
Allt eftersom mer vatten absorberas av
den glasfiberarmerade plasten uppstar
ett osmotiskt tryck som till slut medfor
att blasor bildas i gelcoaten. De flesta
oskyddade glasfiberbatar utvecklar nagon
form av symptom pa platspest under sin
livslangd. Tidsforlopp och omfattning be-
ror pa en rad faktorer, inklusive tempera-
tur och vattentyp, tid i vatten respektive
pa land och, viktigast av allt, kvaliteten
pa det ursprungliga laminatet.

Identifiering av problemet

Det forsta synliga tecknet pa plastpest
ar bildandet av blasor i gelcoaten.

Nar blasorna punkteras avger vatskein-
nehallet i en osmotisk blasa en syrlig
lukt inte helt olik attika. Plastpest kan
upptackas innan nagra synliga symptom
syns genom att skrovets fukthalt kontrol-
leras med en fuktmatare. Detta ger dock
bara en indikering och vi rekommenderar
att du soker professionell assistans for
att avgora problemets allvarlighetsgrad
och vilka atgarder som kravs.

Fargblasor och svallning



Skydd mot plastpest

-
-

Nar ska skydd mot plastpest anvandas?

Nya batar

Det basta forsta skyddet mot plastpest
ar att anvanda ratt metoder och material
nar baten byggs. Ju hogre kvalitet pa det
glasfiberarmerade plastlaminatet, desto
battre skydd mot plastpest. Anvandning
av High Protect ger ett nytt skrov det
ultimata skyddet.

Begagnade batar

Innan ett skyddande epoxiskikt applice-
ras pa aldre batar maste bade lamina-
tets och gelcoatens skick bedémas. Sok

professionell assistans om du ar oséaker.

Befinner sig skrovet i lampligt skick kan
det skyddas mot plastpest med High
Protect. Ar det daremot inte i tillrackligt
bra skick rekommenderas en behandling
mot plastpest.

Forbehandling och specifikationer vid skydd mot plastpest

Nya batar

Ny gelcoat rengors grundligt med
Degreaser eller Pre-Clean for att avlags-
na slappmedel som anvants vid skrovets
konstruktion. Mer information finns i
avsnittet "Férbehandling av ytan: Rengo-
ring och avfettning” pa sidan 11.

Efter avfettning slipas ytan med slippap-
per med kornstorlek 60-80, eller vatblas-
tras latt, och skoljs av med farskvatten.
Nér skrovet &r torrt ska det ha en jamn,
matt finish.

Viktigt rad:

Rétt forbehandling av ytan ar avgoran-
de for en langvarig skyddande finish.
Tiden du lagger ned pa detta steg ar
val investerad.

Begagnade batar

Ta bort all gammal farg och bottenfarg
genom att torrskrapa for hand. Du kan
aven torr- eller vatblastra skrovet (ett
snabbt och effektivt satt att ta bort
gamla farglager som aven ger en valdefi-
nierad yta som kraver mycket sma extra
forberedelser). Oavsett val av metod
ska skrovet ha en jamn, matt finish utan
nagra spar av tidigare fargskikt. Skolj
skrovet med farskvatten och 13t torka.
Spackla mindre sprickor och skavanker
med ProFair Filler.
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Behandling mot plastpest

Strykningar:

Produkt Antal | Overmalningsintervall | Strackform. Fargfilm Fortunning
skikt 10°C 20°Cc (m2/1tr) vat torr

1. ProFair Filler

eller Pro Filler B fi =24 e

2. rengorin,

tigh igoring / 2-3 8t - 5d 4,2 120 | 120 845

3. Nar High Protect

odvermalas med 8t - 12t 9,5 100 40 823

Underwater Primer

3. Underwater 1 _ 3t obegran-

Primer sat

4. Bottenfarg 2 se burken | se burken 808

Borttagning av gelcoat

Fuktmatning




Behandling av plastpest

-
-

Nar ska plastpest behandlas?

Om laminatet och/eller gelcoaten ar
i daligt skick, och det finns tecken pa
plastpest, kan en fullstandig behandling
behoévas. Fullstandig behandling inbegri-
per borttagning av gelcoaten sa att skro-

vet kan torka till rekommenderad niva
under rétt forhallanden innan det bara
laminatet behandlas med High Protect,
som far ersétta gelcoaten och ge skrovet
ett fuktbestandigt skikt.

Forbehandling och specifikationer vid behandling av plastpest

Forberedelser

All gelcoat behdver avlagsnas sa att
skrovet far mojlighet att torka ut.

Eldrivna handverktyg

Slipmaskiner erbjuder en prisvard metod
for borttagning av gelcoat och férbehand-
ling av ytan. Nackdelar ar tidsatgangen
och mangden damm som produceras.
Bar alltid skyddsklader, framfor allt
dammfiltermask och 6gonskydd

Vat- eller torrblastring

Bada dessa metoder avlagsnar gelcoa-
ten och forbereder skrovet for applicering
av High Protect. Eventuella skrovde-
fekter, t.ex. hal i laminatet, syns tydligt
efter blastringen. Bada dessa metoder
bor bara utféras av yrkesfolk med ratt
utrustning.

Borttagning av gelcoat

En gelcoathyvel kan anvandas for att

ta bort gelcoaten till ett forinstéllt djup,
vilket ger en jamn och slat finish. Detta
anses allmant vara den mest effektiva
metoden for borttagning av gelcoat. Ef-
terat behdver ytan slipas med slipskivor
med kornstorlek 40 eller vatblastras
14tt for att fa ratt ytprofil for

High Protect. Denna metod bor bara
utforas av yrkesfolk.

Sa snart gelcoaten har avlagsnats bor
skrovet angrengoras eller atminstone
hogtryckstvattas for att avlagsna salter
och andra fororeningar som har tréngt in
i laminatet till foljd av osmos. Salterna
och de 6vriga fororeningarna fortsatter
att tranga upp till ytan. Det ar darfor
nodvandigt att tvatta skrovet upprepade
ganger, en gang per dag rekommende-
ras.
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Det kan ta mellan 4 veckor och 3 méana- Eventuella mindre sprickor och skavan-
der innan skrovet ar tillrackligt torrt for ker i skrovet spacklas med Epoxy Filler
en ny grundbehandling. | detta skede ar / Pro Fair Filler efter den forsta stryk-
det avgoérande att inhamta expertrad for ningen med High Protect.

att sakerstalla att skrovet ar ordentligt
forbehandlat infér applicering av High
Protect.

Plaspestreparation

Strykningar:

Produkt Antal | Overmalningsintervall | Strackform. Fargfilm Fortunning
skikt | 10°C 20°C (m2/Itr) vat torr

1. High Protect 1 = 8t - 5d 6,6 150 150 845*

2. Epoxy Filler,

Pro Fair Filler eller 1 - 8t — 24t 845*

Pro Filler

3. High Protect 6 - 8t - 5d 10 100 100 845%

4. Underwater Primer

6verm. pa High Protect - 8t-12t

5. Bottenfarg 2 se burken | se burken 808

* Endast for rengdring av verktyg!

Viktigt rad:

Rétt forbehandling av ytan ar avgérande
for en langvarig skyddande finish. Tiden
du lagger ned pa detta steg ar val |
investerad. 1




Anvandning av High Protect

Applicering av High Protect for bade
skydd och behandling

S& snart du har blandat bas och hardare
till High Protect borjar produkten harda
kemiskt. Blanda bara sa mycket som kan
appliceras under brukstiden (45 min. vid
20°C).

Hogre temperaturer forkortar torktiden och
brukstiden.

Applicera High Protect med filtrulle (efter-
slata med pensel om en slatare ytfinish
onskas). High Protect bor appliceras med
en tjocklek pa 100 um per skikt. Detta kan
antingen méatas med en vatfilmsmatare
eller genom att berékna batens totala
area och rakna ut ratt mangd High Protect
per strykning (1 liter High Protect tacker
10 m?2 vid 100 um). High Protect har en
lagsta appliceringstemperatur pa 10°C.
Arbeta darfér om majligt vid stabil tem-
peratur och 1ag luftfuktighet, vilket bast
uppnas under tak. OBS: High Protect far
inte fortunnas.

Hall upp i trag

109]0.d YSIH Ae SujupueAuy
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Applicera High Protect med rulle

Hardning

High Protect &r normalt berdringstorr efter
6 till 8 timmar.

Sjunker temperaturen under 10°C slutar
High Protect sannolikt att harda. Hard-
ningen fortsatter dock sa snart temperatu-
ren 6kar, men en otillracklig hardningstem-
peratur kan orsaka aminsvettning. Detta
ar ett tillstdnd dar en tunn aminkarbonat-
film bildas pa ytan av epoxiskiktet. Denna
aminutfalining maste avfettas och skoljas
bort med farskvatten fore dvermalining.

Det ar nodvandigt att planera dvermal-
ningstiderna s& att du inte behdver slipa
mellan strykningarna. Se specifikationerna
for mer information.

Fullstandig hardning av High Protect tar
omkring 7 dygn vid 20°C. Efterfoljande
grundfargs- och bottenfargsskikt kan appli-
ceras omedelbar efter applicering av High
Protect. Vi rekommenderar dock att baten
inte sjosatts under denna tid, eftersom
det kan paverka hardningen.

Efterslata High Protect i andra riktningen med
pensel

Tips
Kan inte appliceringen av
High Protect utféras inomhus, ar det
lampligt att tacka in skrovet for att
skydda det mot vader och vind.
Om High Protect appliceras vid 10°C
ska produkten forvaras inomhus vid
normal rumstemperatur fére anvand-
ning.
Flytta upp maskeringstejpen for varje
strykning for att undvika en hard kant
langs vattenlinjen.
High Protect finns i 2 kulérer som
mojliggdr omvaxlande applicering av
skikt i creme och gratt for att saker-
stalla full tdckning med varje skikt.
Ror om bade basen och hardaren till
High Protect noga fore blandning. Ror
om noga igen efter blandning for att
uppna en jamn konsistens.
Foértunna inte High Protect.
Grundlig forbehandling och noggrant
féljande av alla instruktioner ar avgo-
rande for en verkligt bra slutfinish.
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Keep Sailing

Vara produkter

. Grundfarg och mellanskikt
J Spackel

. Bottenfarger

J Tackfarger

C Fernissor
J Teakbehandling
. Fortunning

. Batvard
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g’ Rétt grundfarg skyddar batens underlag, eliminerar att
Il efterféljande fargsystem havererar i fortid och forbattrar
[CH slutfinishen. (Se "Val av ratt fargsystem” pa sidan 16.)
Light Primer Spray 3
Epoxibaserad tat 2-komp. Grundféarg SPRAY for glas-fiber, stal, plywood, alumi- - 300ml
nium och ferrocement éver/under vattenlinjen.
Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Striackformaga Verktyg
(min/max) /rengoring el
10°¢ 2t 2t/ ingen  / 3m?I v
20°C 1t 1t / ingen !
g “\(\-\ET'
Aktivering av produkten:
{x B 3 Ry,
- -
' =
Ytans temperatur 10°C 20°C
HEMPEL’S LIGHT PRIMER SPRAY | vattivatt | 40-50 1520
455EX Min 4t 2t
Max 60d 30d
BOTTENFARG Min 4t 2t
Max 8t 4t
POLYURETHANE, 2K Min 8t 4t
Ex. OCEAN GLOSS 55500 Max 6d 3d
BRILLIANT GLOSS 53200 Min 48t 24t
Max 144d 7d
Fullt hardad 14d 7d
Underwater Primer
Underwater Primer &r en aluminiumpigmenterad, snabbtorkande grundférg 750ml
och sparrskiktsprimer. En utméarkt grundférg, som ger ett bra sparrskikt med
god vattenbesténdighet och vidhaftningsférmaga pa tra, stal samt i kélsvin.
Anvands bade dver och under vattenlinjen. Stryks med fordel &ven pa grund-
malning som gjorts med High Protect. 2.5l

Fortunning med Thinner 811 (fargspruta Thinner 808)

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Striackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 4t 6t / ingen 811 8m2/I ﬁ
20°C 3t/ ingen 808




Light Primer

En slitstark 2-komponents epoxigrundfarg for glasfiber, stal, plywood och
aluminium. Ger ett utmarkt skydd bade over och under vattenlinjen - ett vat-
tentatt satt att grunda, helt enkelt. Mycket motstandskraftig mot vattenintrang-
ning och minskar darigenom risken for plastpest i glasfiber. Finns i tva kulorer.

Fortunning med Thinner 845.
Lagsta appliceringstemperatur 5°C

PiYsue|aW Yoo gieypunis

Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 8t 8t-60d 845/ 8,5m?/I . ﬁ
20°C 4t 4t - 30d 99611

Prop Primer

Grundfarg i praktisk sprayférpackning for olika ytor. l
For drev och propellrar. Utmarkt ihop med Mille Drive drevfarg. |-'l
Kulor: gra

Lagsta appliceringstemperatur 5°C N
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga

(min/max) /rengoring
10°C ca 40 min 21t/ ingen 845/ 3,5m2/500ml g
20°C ca 20 min 1t/ ingen 99610

High Protect

En professionell 16sningsmedelsfri, 2-komponents epoxigrundfarg av hogsta
kvalitet, som skyddar effektivt mot plastpest i glasfiberskrov. Ett maste vid
reparation om olyckan &nda skulle vara framme. Kraver hog arbetstemperatur
men kan malas inomhus eftersom fargen inte innehaller 16sningsmedel. Ytan
som skall mélas maste vara rufft slipad for basta vidhaftning. Finns i tva
kulérer. Rengdring med Thinner 845.

Tips
Mala aven High Protect omvaxlande med tva olika kulérer sa kan du enkelt se,
att skrovet blir val skyddat mot vattenintrangning.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning Fortunning  Strackformaga Verktyg
(min/max) /rengoring LAY

LOFF

10°C 22-27t 18t-11d 845 5m?/1 .
20°C  10-12t 8t-5d
Sealer 599

En 2-komponents tunnflytande farglés epoxilack for saker forsegling av traytor,
plywood och ferrocement. Far inte mélas pa gelcoat. Kan anvéndas bade éver
och under vattenlinjen.

Fortunning med Thinner 845. k

Lagsta appliceringstemperatur 5°C {

Temp Beroringstorr Overmalning Fortunning  Strackformaga Verktyg
(min/max) /rengoring

10°C 68t 81t /ingen 845 ca 10m?/I

20°C 34t 41t/ ingen




Spackel H

Spackel

W

Spackling och slipning ger baten en stromlinjeformad yta som
forbattrar skrovets prestanda i vattnet och ger skrovet dver
vattenlinjen en ren, jamn linjeforing. Om underlaget ar skadat
kravs lagningsspackling och slipning.

Epoxy Filler

Lattslipat 2-komponents, epoxibaserat spackel for anvandning over
och under vattenlinjen pa glasfiber, plywood, stal och aluminium.

A - 1

Finns i 1 kg forpackning eller 130 ml tub.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr 6vevmélnlng Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 16t 16t - 48t

20°C ca8t 8t/24t 99610

ProFair Filler

Tvakomponent, "lattvikt”, Idsningsmedelfritt epoxispackel, som efter
full hardning, ar resistent mot vatten, alifatiska kolvéaten och liknande
produkter. Kan appliceras i tjocka skikt anda upp till 10-12 mm, utan
att rinna, krympa eller sjunka.

Som spackel pa metall, stal, aluminium, faner, glasfiber andra fasta
material ovan och under vattenlinjen. Speciellt Idmplig nar man
spacklar storre omraden eller "one-off” objekt.

Blandningsforhallande: 1 : 1 Verktyg
Brukstid: 45 min. (20 °C)
Sliptorr: ca 12 tim (20 °C)




Bottenfarg
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Bevaxning forsamrar inte bara batens utseende, utan kan
aven satta igen propellrar och utombordsdrev, blockera
motorns vattenintag och utlopp, sanka batens fart, 6ka
branslekostnaderna och i slutdnden skada skrovets yta och

underlag.

Malning av batens ytor under vattenlin-
jen:
skyddar underlaget/ytan
eliminerar onddig ytrahet hos skro-
vet. (Ytraheten okar friktionen mot
vattnet, vilket sénker farten och 6kar
bransleférbrukningen.)

Bevaxningen varierar kraftigt med tempe-
raturen, salthalten och vattenkvaliteten.
Skillnaderna i omfattning och typ kan
vara dramatisk, till och med for batar
som ar fortojda i till synes samma miljo,
eftersom bevaxningsforhallandena pa-
verkas av solljus/skugga, temperatur,
vattenstromning, fororeningsnivaer och
vattentillflode.

Bevéxningen gér snabbare i solljus, och
syns darfor forst langs vattenlinjen och
pé rodret.

Smuts och foéroreningar pa vattenytan
kan férsamra bottenfargens effekt.

Applicera extra skikt pa rodret och
langs vattenlinjen dar vattenstrom-
ningen ar som kraftigast.

Bottenfargens funktion

Bottenfarger avger biologiskt aktiva
amnen. De biologiskt aktiva @mnen som
anvands idag ar framst kopparoxid och
organiska biocider. De ar vattenlésliga
och dédliga for bevaxande organismer
nar de frigors.

Olika typer av bottenfarger frigor bio-
cider/gifter pa olika satt. Det finns tre
huvudtyper:

Polerande/eroderbar

Hard

Traditionell/mjuk.
Dessa forklaras pa nasta sida.
Biocidfria bottenfarger

Vi har utvecklat effektiva bottenfarger
for de delar av varlden dar anvandningen
av biocider ar belagd med restriktioner.
Dessa farger innehaller noga avvagda
hartsbaser som l6ses upp pa ett kontrol-
lerat séatt sa att bevaxningen halls pa ett
minimum utan anvandning av biocider.

Valj ratt produkt
Ta hansyn till:

battyp

anvandningssatt och fart

geografisk belagenhet och forhallan-
den vid fortéjningsplatsen

eventuell befintlig bottenfarg
miljobestammelser och lagar i det
omrade dar du applicerar produkten
och anvander baten.
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Bottenfarg
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Polerande/eroderbara bottenfarger innehaller ett harts med aktiva ingredienser (bioci-
der) som stéter bort/motverkar bevaxning. | vatten borjar hartset brytas ned pa ett kon-
trollerat satt och exponerar fortldpande nya biocidskikt. Det ger ett kontinuerligt skydd
under hela sasongen och reducerar ansamlingen av gammal bevaxning.

Underlag Underlag Underlag
L

By 0 B 05 B
nl’ﬁ'“

"
Bérjan av livslangden Halva livslangden Slutet av livslangden

Harda bottenfirger har hoga halter av olosliga hartser som gor dem harda och férhindrar
erosion. Hartset ar fyllt med aktiva ingredienser och partiklarna ligger sa nara att nar en
I6ses upp sa exponeras nasta. Hardhet och hallbarhet gor dessa bottenfarger idealiska
for snabba motorbatar, batar som dras upp pa land och tavlingsbatar (hdgglanspolering
av bottenfargen med vatslippapper fore sjosattning ger en slat finish).

Underlag
- e &8 0

el D Bl ' Ll l'E'
[
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Borjan av livslangden Halva livslangden Slutet av livslangden

Traditionella/mjuka bottenfarger innehaller ett enkelt harts (kolofonium eller kolofoni-
umderivat) som avger aktiva ingredienser tillsammans med bindemedlet. De &r vattenlds-
liga och uppléses/eroderar fortidpande och ger ett prisvart skydd.

Underlag Underlag Underlag

= re{h rﬂ r r -

Halva livslangden

Borjan av livslangden

Slutet av livslangden

[E] Bevéxningsmotverkande gifter [Etmm Upplost harts
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Applicering av bottenfarg Applicering langs vattenlinjen
Hur mycket ska jag anvanda? Siffrorna darunder visar ett forslag pa hur

du kan képa denna mangd (om du t.ex.
behover 9 |, féreslar vi att du koper tva
750 ml burkar och tre 2,5 | burkar).

Eftersom skrovformen varierar mellan
olika batar ar denna tabell endast vag-

ledande.

Siffrorna i fetstil anger total méangd for

tva skikt.
Langd 6m 7.5m | 8.5m 10m 11.5m 13m 14.5m 16m 18m 20m 23m

20ft | 25ft | 28ft | 33ft | 38ft | 43ft | 48ft | 53ft | 60ft | 66ft | 76ft

Fenkélad
| a 31 | 45 | 55 7 85 | 10 121 141 161 191
750ml 3 1 3 1 3 2 0 3 2 2 2
2.5l 0 1 1 2 2 3 4 4 5 6 7
Langkélad
=——| 251 | 4 |55 | 75 ol 111 | 131 | 1551 | 191 231 | 28
750ml 0 2 1 0 2 2 1 1 2 1 1
2.5l 1 1 2 3 3 4 5 6 7 9 11
Motorbat
== 3 51 | 651 | 85 | 1051 | 131 | 151 | 17.51 | 22| | 27.5 | 34l
750ml 1 0 2 2 1 1 0 0 3 0 2
2.5l 1 2 2 3 4 5 6 7 8 11 13

Observera att de 2 nya bottenfargerna Mille Performer och Hard Racing Performer
bara skall malas med 1 skikt och da halva mangden farg.
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Mille Xtra

ar utvecklad for batagare pa Vastkusten med mycket hoga krav pa skydd mot
bevaxning. En polerande, lattarbetad bottenfarg som finns i fyra efterfragade
kulorer. For farter upp till 30 knop.

Min. appliceringstemperatur 5°C

Temp Torktid 0 alnii For i Strack- Verktyg
(min/max) Rengoring formaga

10°C  8tim 9t-ingen 808 12,8m%/|

20°C  4tim 5t-ingen

Mille Vit

Kopparbaserad polerande slipfri bottenfarg med flerarseffekt. For glasfiber, tra,
stal och ferrocement. For alla fartomraden. Far ej anvandas pa aluminiumbatar.
Far endast anvandas pa Vastkusten ner till Trelleborg.

Min. appliceringstemperatur 5°C

Temp Torktid 0 alni Fortunni Strack- Verktyg

(min/max) Rengoring formaga ‘
10°C  8tim 9t-ingen 808 13,5m2/I .ﬁ
20°C  4tim 5t-ingen

Mille Light Copper

Erroderande kopparbaserad bottenfarg. For alla fartumréﬂden och alla material
utom aluminium. *Mille Light Copper far anvandas fran Orskar till Norskagran-
sen. Overméalningsbar pa alla polerande bottenfarger

Min. appliceringstemperatur 5°C
Temp Torktid 0 alni For i Strack- Verktyg

(min/max) Rengoring formaga (
10°C  8tim 9t-ingen 808 11,7m%/I -

20°C  4tim 5t-ingen

Basic

For den som soker efter ett budgetalternativ heter bottenfargen BASIC. En
mjuk, kopparbaserad och effektiv farg mot bevéxning pa plast- och trabatar pa
Vastkusten i farter upp till 15 knop. Finns i fyra omtyckta kuldrer.

Min. appliceringstemperatur 5°C
Temp Torktid 0 alni For i Strack- Verktyg

(min/max) Rengoring formaga (
10°C 8tim 9t-ingen 808 12,5m?/1

20°C  4tim 5t-ingen




Mille Drive
En valkand och omtyckt specialprodukt med miljoprofil fér skydd pa propelirar,
drev, trimplan och bogpropellrar. Praktiskt férpackad i sprayburk, vilket gor den

enkel att applicera. Finns i Pentagratt och svart.

Min. appliceringstemperatur 5°C

Temp Torktid O alni Fortunni Strack- .
(min/max) Rengoring formaga
10°C 40 min 80 min / - 1,3m%/|

20°C 20 min 40 min / -

Hard Racing Performer *Vastkusten

Hard Racing Performer ar kopparbaserad hard bottenfarg,sérskilt lamplig
for snabbgaende batar.Enkel att applicera och kan &ven vatslipas sa att en
jamn,superslat yta uppnas.Lampar sig for alla ytor,utom aluminium.

Den antar sin slutgiltiga farg efter cirka en vecka i vatten. Finns i 4 kulorer.

2.51

Min. appliceringstemperatur 5°C

Temp Torktid O alni Fortunnii Strack- Verktyg
(min/max) Rengoring formaga

10°C 8t 9t-ingen 0808 13 m¥/I

20°C 4t 51t-ingen

Mille Performer *Vastkusten

Mille Performer ar en kopparbaserad, sjélvpolerande bottenfarg med overlagset
skydd i alla farvatten.Lampar sig for alla ytor,utom aluminium.

Den antar sin slutgiltiga farg efter cirka en vecka i vatten. Finns i 4 kulorer.

Min. appliceringstemperatur 5°C

Temp Torktid Overmalni For i Strack- Verktyg
(min/max) Rengoring formaga

10°C 8t 9t-ingen 0808 12,8 m? - ﬁ .

20°C 4t 5t-ingen

Mille Alu Baltic

En polerande bottenfér__g for ostkusten och insjoar. latt att mala pa alla ma-
teriel, inkl aluminium. Overmalningsbar pa samtliga polerande bottenfarger.
Finns i 4 populara kulérer.

2.5l
“‘(\-\E“

Min. appliceringstemperatur 5°C
Temp Torktid 0 alni For i Strack- Verktyg

(min/max) Rengoring formaga
10°C 8t 9t-ingen 0808 13,8 m?/| ﬁ

20°C 4t 5t-ingen
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Bottenfarg
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Vilken bottenfarg ska jag valja?

Trabatar

Mjuk

Battyp Bottenfargstyp Fordelar Produkter
Kontrollerad frislappning av
aktiva amnen under hela
sésongen Mille Xtra
Motorbatar och E—— Fungerar su?cessivt under _ Mille Vit
segelbatar (max 30 hela sasongen Mille Performer
eroderbar ~ R
gaee) Enkelt underhall med minimal | Mille Alu Baltic
forberedelsetid Mille Light
Copper
Upprepad sjoséattning utan
ommalning
Snabbgéaende motor- Fast och hallbar under hela
och segelbatar, sasongen
(lampliga for batar - q Hard Racing
som IAggs upp pa StorreI motstar;dskraft mot Performer
land vintertid)* polering och repning *Vastkusten
Hard Behdver slipas efter
sasongen
Aluminiumbéatar och Specialprodukter for Mille Drive
propelirar aluminiumbatar Spray
Prop Primer
For tavlingar och
. regattor. Okad fart, lagre Hard Racing
k:acseébﬁ;a;gg?ar Hard / Polerande bransleforbrukning, 6kad Performer
ppsegling motorlivslangd, tunnare *Vastkusten
skikttjocklek
Ekonomisk Basic

* Se sidan 49 for mer information om bottenfarger och deras fordelar.

Anvénd bottenfédrgsprodukter pa ett sékert sétt. Las alltid etikett och produktinformation fére

anvandning.
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Malning forbattrar utseendet for alla ytor och ger skydd mot
vader och vind. (Se "Val av ratt fargsystem” pa sidan 16.)

Brilliant Gloss

Brilliant Gloss &r en hogblank modifieradkydbaserad ytbehandling med fortraff-
lig kuldrbestandighet. Flexibel och resistent mot saltvatten och féroreningar.
Latt att applicera, vilket garanterar ett fantastiskt slutresultat. Avsedd att
anvandas pa bade ut- och insida ovanfor vattenlinjen.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring \’
10°C ca8t 20t/ 6d 808,811  11m¥/I ﬁ

22°C ca4dt 10t/ 3d

PolyBest

PolyBest och Light Primer ar ett 2-komponents polyuretan- och epoxisystem
som ger hogblank finish med langlivad glans- och kuldrbesténdighet och
slitstyrka. PolyBest ar Iatt att applicera och man uppnar enkelt mycket goda
resultat. Light Primer ar en valtackande grundfarg, som ger ett utmarkt skyd-
dande underlag fore malning med PolyBest. Temperaturen vid malning bor
vara minst + 10°C. Finns i elva kulorer. Fortunnas alltid med minst 10% Thin-
ner 871 (penselmalning).

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 14-18t 36t/10d 851/871 14,9m?/| ﬁ

20°C 68t 16t/5d

Supreme Gloss

Supreme Gloss ar en hogglansig, tvakomponentstéackfarg som ar speciellt
lamplig att applicera med pensel eller roller, vilket gor produkten perfekt for
bade de privata- och de professionella anvandarna. Den &r fantastiskt farg- och «. =
glansékta under lang tid. Den ar dessutom mycket talig mot saltvatten, samt
olje-och dieselspill. Enkel applicering garanterar fantastiskt resultat, samtidigt
som man far basta tankbara skydd.

WYHET
Lagsta appliceringstemperatur 5°C Mix ratio 3:1
Temp Beréringstorr Overmalning Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring (
10°C 16t 24t-60d 851/871  11m?/I ﬁ-

20°C 8t 12t-30d
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MultiCoat

MultiCoat ar en 1-komponents, halvblank téckfarg med gott skydd mot vatten
och oljor. Kan anvandas bade som grundférg och tackfarg, speciellt utvandigt
pa trabatar, durkar och i kélsvin.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr évermélning Fortunning  Striackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 34t 16t/10d 811 12mz2/I ﬁ.-
20°C 68t 8t/5d 808 spray

Ocean Gloss
SuperYacht finish for fritidsbatar.

Ocean Gloss &r en hogblank 2-komp.polyuretanlackfarg med hogsta glans
och kuldrbestandighet. Snabbtorkande och mycket slittaligt. Tack vare fargens
enorma motstandskraftighet i aggressiva miljoer skyddar det mot vittring och
notning.Lamplig for glasfiber, Iattmetall,stal och plywood.

For att fa ett bra resultat vid sprutmalning med Wagner spruta — Ocean Gloss
sa ar det ytterst viktigt att munstycket "Brilliant” anvands.

For professionella anvandare.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning Strackformaga
(min/max) /rengoring

10°C 1012t 12t-14d 851/852 15-17 m?/1

20°C 34t 6t-7d 853/854

Verktyg

Anti Slip Pearls
Anti-Slip Pearls kan tillsattas i alla typer av farg dar man vill skapa en halksa-

ytor pa batens dack samt pa andra 6nskade platser. Ger enkel fargmatchning
vid ytor med olika glans.

ker yta. Bland med Hempels ytbehandlingar eller lackfarger for att fa halksdkra :""—I—";
H

50g/750ml




Fernissa
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Fernissa skyddar tra mot vader och vind. Och — nar traet ar av
god kvalitet - forhojer ytans naturliga skonhet.

Favourite Varnish

Lattapplicerad - Traditionell - Snabbtorkande - Fyllig - Slitstark

En 1-komponents fyllig, flexibel och hégblank alkydbaserad fernissa av traditio-
nellt slag och till fordelaktigt pris. Enkel att stryka pa och snabbtorkande. Ger

en slitstark, talig yta. Anvands for lackning av tra over vattenlinjen som ror sig,
t ex fribord och master. Fortunnas med Thinner 811.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga  Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C cal12t 12t/ 4d 811 16m2/I ﬁ

20°C cab6t 6t/2d

Classic Varnish

En traditionell utomhuslack med kinesisk olja - Flytter ut fint - Fyllig - Hogblank
En traditionell 1-komponents utomhuslack med kinesisk olja for basta tankba-
ra resultat. For hangivna trabatsagare, som gama satsar bade tid och pengar
pa sin 6gonsten, samt agare av glasfiberbatar med mycket tré utvandigt i t

ex sittbrunnen. Enkel att arbeta med, flyter ut fint och ger en flexibel, talig yta
som behaller finishen I&nge. Fortunnas med Thinner 811.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr 6vermélning Fértunning  Striackformaga Verktyg
(min/max) /rengoring

10°C ca20t 20t/ 4d 811 18m?/I
20°C cal10t 10t/ 2d
Wood Impreg

Wood Impreg &r en klar alkydolja att anvandas pa trabatar och harda traslag.
Fortraffliga genomtrangningsegenskaper som later oljan matta traet fore appli-
kationen av HEMPELS lacker och farger. Avsedd att anvandas pa bade ut- och
insida ovanfor vattenlinjen.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning Strackformaga  Verktyg

(min/max) /rengoring (
10°C cail2t 12t/ 4d 811 16 m?/I ﬁ.

20°C ca6t 6t/48t
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Fernissa n

Dura-Gloss Varnish

Snabbtorkande - Lamplig fér inom- och utombords for kraftig notning -
Ger en slitstark och hogblank yta

En snabbtorkande, 1-komponents, uretanbaserad alkydfernissa, som
ger en hogblank, mycket motstandskraftig yta mot notning, saltvatten,
solljus, rengéringsmedel och starka vatskor som t ex alkohol. Anvands
over vattenlinjen, foretradesvis pa inombords ytor, men ger aven trade-
taljer i sittbrunnen perfekt glans och slitstyrka. Fortunnas med Thinner
811.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning Fortunning  Strackformaga
(min/max) /rengoring

10°C 46t 8t/4d 811 17m?/I

20°C 2-3t 4t/2d

Verktyg

¥[T]

Dura-Satin Varnish
Snabbtorkande - Mycket motstandskraftig - Ger en sidenmatt finish

Snabbtorkande sidenmatt uretanfernissa byggd p4 samma recept som Dura-

Gloss Varnish, speciellt for slutstrykning av invandiga ytor som skall ha en

sidenmatt yta. Fortunnas med Thinner 811.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Striackformaga
(min/max) /rengoring

10°C 46t 8t/ 4d 811 17m2/I

20°C 23t 4t/2d

Verktyg

Diamond Varnish

Extrem bestandighet - Lang hallbarhet - Hog UV-bestandighet - Den ultimativa

finishen

En 2-komponents polyuretanlack med hogsta glans- och vaderbestandighet.

Ger en hard slitstark yta pa tré som inte rér sig och ar darfor speciellt 1amplig

pa plywood och limmat tré, teak eller mahogny. En superlack som tal hog

varme, kemikalier och kraftiga rengdringsmedel. Narmast ett maste for agare
till vackra jollar eller batar med hogsta klass pa inredningen. Fortunnas med

Thinner 871.
Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Striackformaga
(min/max) /rengoring

10°C 1216t 32t/ 10d 851/871 12m?/1

20°C 68t 16t/5d

-

Verktyg

kd
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Seatech Gloss Varnish / Seatech Satin Varnish

Vattenburen akryl fernissa. Bildar en slitstark, hogblank eller satinmatt och
klar yta, som &r resistent mot saltvatten och UV-stralning. Anvands pa nytt
tré och tidigare lackerat trd, in- och utvandigt. Speciellt lamplig till innebruk,
eftersom det inte forekommer nagon lukt av I6sningsmedel under applicering.
Anvands ovan vattenlinjen.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
Temp Beroringstorr Overmalning  Fortunning  Strackformaga Verktyg

(min/max) /rengoring
10°C 24+t 412t Farskvatten 12m2/1

20°C 12t 26t
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Teakbehandling

-
-

Med tiden forandras den naturliga gyllenbruna fargen hos teak
gradvis till en silvergratt for att sa smaningom overga i en
morkgra, gronaktig nyans. Produkter for teakbehandling foryngrar
traets utseende genom att rengora, aterstalla fargen samt
skydda och underhalla teaken.

Teak Cleaner

Rengdringspulver och blekningsmedel for effektiv rengéring som &terger
teak exempelvis pa dack dess ursprungliga, vackra utseende. Avldgsnar
rostflackar och andra missfargningar. Forstarkt med oxalsyra. Anvands
fore behandling med Teak Oil eller Teak Colour Restorer.

750g

Teak Oil

En opigmenterad teakolja som gor det lattare att gora traet rent. Tréet blir
mindre mottagligt for vatten och smuts. Dess ursprungliga lyster frem-
hévs. Bor ej anvandas pa malade och lackerade ytor. Anvands ovanpa
Teak Colour Restorer pa omraden med kraftigt slitage.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C

Teak Colour Restorer

En ljust brunpigmenterad olja som ger teak en jamn, fin och gyllenbrun
kulor. Skall endast anvandas péa ytor som inte utsatts for kraftigt slitage.
| annat fall méaste Teak Colour Restorer tackas med ett eller ett par
lager Teak Oil.

Lagsta appliceringstemperatur 5°C
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Fortunning

-
-

Det ar viktigt att du bara anvander den fortunning som
rekommenderas for varje produkt. Om du inte gor det, eller
anvander produkter fran andra tillverkare, kan det resultera i en

otillfredsstallande finish.

Fortunning av farg kan forbattra dess
utflytningsegenskaper samt 6ka strack-
féormagan och absorberingen — vilket allt
bidrar till att gora det lattare att arbeta
med den. Overskrid dock inte det maxi-
malt rekommenderade spadningsforhal-
landet for fortunning, eftersom det kan
paverka fargprodukten negativt. Fortun-
nad farg ger tunnare torrfilmstjocklek
nar I6sningsmedlen avdunstar. Det kan
darfor vara nédvandigt att applicera yt-
terligare ett skikt for att uppna nédvandig
filmtjocklek.

0BS: 2-komponentsprodukter ska bara
fortunnas i blandat skick.

De I6sningsmedel/fértunningar som
anvands i vissa farger kan l6sa upp
plast. Kontrollera att dina malnings-
verktyg tal de anvanda l6snings-
medlen och var forsiktig med alla
plastbehallare som du anvander
under arbetet.

Hall inte ut dverbliven fortunning
i avloppet utan anvand anvisad
miljostation.
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Batvard

-
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En bat behover underhallas under sasongen for att sakerstalla att
den behaller sitt utseende och sina bruksegenskaper samt att
fargsystemet bibehalls. Hur mycket underhall och batvard som
behdvs beror pa forhallandena dar baten anvands.

CLEAN

Pre-Clean

Kraftfullt rengdrings- och avfettningsmedel for rengdring av gelcoat och malade
ytor fran branslerester, olja, fett, vax och silikon. Anvands fére maining samt
for rengdring pa djupet.

Spad 1 del Pre-Clean med 20 delar vatten for allman rengdring, 1:10 for mer
kravande rengdring. Kan aven anvandas for rengring av penslar tackta med
delvis hardad farg. Anvand inte pa bara eller obehandlade traytor som kan
absorbera vatten.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Barnacle Remover / Snackborttagare

Lattanvand, kraftfull spray som effektivt aviagsnar snackor genom en
kombination av mekanisk och kemisk behandling.

Skrapa bort I6stsittande snéackor. Skaka burken omsorgsfullt fére bruk.
Applicera direkt och jdmnt p& snéckorna och lat verka cirka 3-5 minuter.
Applicera litet mera av medlet (speciellt pa vertikala ytor) med cirka 1
minuts intervaller, for att sékerstélla att snackorna hela tiden ar i kontakt
med medlet och dérmed I6ses upp. Avidgsna snackorna genom att skrapa
och spola med hogtryckstvatt. Upprepa behandlingen om nédvéndigt. Nar
arbetet ar fardigt, spola ytan med farskvatten.

Boat Shampoo

Koncentrerat I6sningsmedelsfritt rengdringsmedel for effektiv daglig rengo-
ring av gelcoat, malade och ferissade ytor, samt kapell, presenningar och
vinylytor.

Spad 1 del Boat Shampoo med 10 delar farskvatten. Applicera med mjuk
borste eller trasa. Vid hogtrycksrengdring spads med vatten 1:5. Lat medlet
verka i nagra minuter och skolj sedan med farskvatten.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.




Clean & Shine

Koncentrerat rengéringsmedel med vax som rengor, polerar och skyddar
effektivt efter en enda applicering. Fér anvéndning pé alla ytor.

Spad 1 del Clean & Shine med 10 delar farskvatten for kraftig rengoring.
Upp till 50 delar vatten for allman rengoring. Applicera med svamp, mjuk
borste eller trasa och skélj med farskvatten.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Gelcoat Cleaning Gel

Kraftfull, icke-slipande rengoringsgel for borttagning av rost och missfarg-
ningar fran avgaser, belaggningar i vattenlinjen, fendermérken och andra
marken fran sma/begransade omraden. Anvand endast pa gelcoat och
malade ytor. Rinner inte vid applicering pa vertikala ytor. Kemisk process
eliminerar behovet av att gnugga eller skrubba ytan.

Applicera med borste, lat verka i 15 till 30 minuter, skélj av med farskvat-
ten och borsta vid behov. Innehaller oxalsyra!

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Gelcoat Cleaning Powder

Kraftfullt, fint slipande rengéringspulver for borttagning av svara belagg-
ningar, missfargningar och gulning. Anvand endast pa gelcoat. Aviagsnar
missfargningar pa skrovet till foljd av humusbeléggningar i sotvatten eller
brackt vatten. Sarskilt lampligt fér rengdring av stora ytor, sasom halkfria
dack, dar smuts latt ansamlas.

Blanda Gelcoat Cleaning Powder med farskvatten sa att en pasta bildas.
Applicera jamnt pa gelcoat som har fuktats med farskvatten. Lat verka i
10-20 minuter. Rengdr med en mjuk borste medan pastan fortfarande ar

fuktig. Skolj grundligt med férskvatten innan pastan stelnar.

Gelcoat Cleaning Spray

Snabb och lattanvand skummande rengoringsspray for borttagning av
marken och missfargningar fran stora ytor. Anvand endast pa gelcoat och
malade ytor. Sarskilt lamplig for borttagning av belaggningar langs vat-
tenlinjen. Kemisk process eliminerar behovet av att gnugga eller skrubba
ytan.

Spruta skum pa ytan och lat verka i 10 till 15 minuter, skolj sedan av med
farskvatten. Anvand Gelcoat Cleaning Gel pa kraftigare missfargningar.
Applicera litet mera av medlet (speciellt pa vertikala ytor) med cirka 5-10
minuters intervaller, for att sékerstélla att ytan hela tiden ar i kontakt med
medlet och darmed I6ses smutsen och flackarna upp. Innehaller oxalsyra!

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.
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Textile Clean

Koncentrerat rengérings- och avfettningsmedel for kapell, sprayhood,
presenningar och andra material av bomull och nylon.

Spad 1 del Textile Clean med 20 delar vatten, 1:10 vid svéarare missfarg-
ning. Applicera med en borste eller svamp, It verka i 5 minuter och skélj
med rent vatten. Tvatta av med varmt vatten om en vit rest skulle sitta
kvar pa ytan. Behandla textilier med Textile Protect efter torkning.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

RIB Cleaner

Kraftfullt, koncentrerat, 16sningsmedelsfritt rengérings- och avfettningsme-
del for RIB-tuber och RIB-skrov, saval som for andra gummi- och vinylytor.
Sarskilt lampligt for borttagning av smuts och nedbrytningsrester till foljd
av UV-stralning. Kan anvandas i utrustning for hogtrycksrengoring. Anvand
inte pa ytor som ar kansliga for alkaliska medel, t.ex. aluminium.

Spad 1 del RIB Clean med 10 delar farskvatten for allman rengéring.
Spad mindre for mer krdvande rengoring. Lat verka i 5 minuter och tvatta/
skrubba sedan ytan med féarskvatten tills alla rester ar borta.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.




RENEW

Rubbing Liquid

Fint slip- och polermedel som avlagsnar oxidering och latta skrapmarken
fran de flesta ytor, inklusive aluminium. Aterstaller och férnyar glans och
farg hos gelcoat och malade ytor.

Applicera med en mjuk trasa, gnugga for hand eller med polermaskin och
torka av eventuella rester med en ren trasa. Efterbehandla med Custom
Marine Polish folit av WaxTecCe! eller Wax.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Custom Marine Polish

Flytande NanoCel polish som rengor, polerar och skyddar gelcoat, malade
och fernissade ytor.

Applicera Custom Marine Polish rikligt med en mjuk trasa och polera
sedan for hand eller med polermaskin till en djup lyster uppnéas. Efterbe-
handla/forsegla med WaxTecCe! eller Wax.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.
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PROTECT

Alu-Protect

Silikonfri olja for rengdring och skydd av master och bommar av aluminium
samt rigg och beslag av stal och rostfritt stal. Tranger in i vajrar och under
beslag, vilket sakerstéller ett langvarigt skydd.

Innan ytan férseglas med Alu-Protect ska den rengdras med Pre-Clean,
skoljas med farskvatten och torka. Anvand Rubbing Liquid om det fo-
rekommer kraftig oxidering pa ytan, torka sedan ytan ren och applicera
Alu-Protect med en mjuk trasa sa att en tunn skyddande film l&mnas kvar.
Applicera inte i starkt solljus eller pa varma ytor.

Vinyl Shine

Lattanvand flytande gel som konditionerar vinyl- och gummiytor och ldmnar
ett transparent UV-skyddande skikt som gor materialet mjukt och flexibelt
med en slat, vattenawisande yta.

Applicera medlet med en mjuk trasa och arbeta in det i ytan sa att en tunn
transparent UV-skyddande film lamnas kvar.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Textile Protect

Vattentatt transparent skydd for kapell, sprayhood, segel, presenningar
och andra material av bomull och nylon.

Spruta outspétt direkt och jamnt pa textiimaterialet. Behandla hela ytan for
att undvika flackbildning. Skydda ytor av akryl eller liknande plaster.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.

Wax

Flytande vax som ger en extremt glansig UV-bestandig finish pa gelcoat,
malade och fernissade ytor.

Applicera med en mjuk trasa, polera for hand eller med polermaskin, Iat
torka i 5-10 minuter, polera sedan och torka av eventuella rester med en
ren trasa sa att en hogglansig yta erhalls.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.
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WaxTecCel

Kraftfullt flytande vax baserat pa TecCel-teknologi
som ger en langyvarig, télig och skyddande finish
med djup lyster pa gelcoat, malade och fernis-
sade ytor.

Applicera med en mjuk trasa, polera for hand eller
med polermaskin, lat torka i 5-10 minuter, polera/
torka av eventuella rester med en ren trasa sa att
en hogglansig spegelblank yta erhalls.

Lagsta appliceringstemperatur: 5°C.




+ ENKOMPONENT
+ EXCEPTIONELL GLANS
+ FORTRAFFLIG

KULORBESTANDIGHET
« LATT ATT APPLICERA

BRILLIANT GLOSS

ar en hégblank lackfarg med
fortrafflig kuldrbestandighet.
Flexibel och resistent mot
saltvatten och foéroreningar. Latt
att applicera, vilket garanterar
ett fantastiskt resultat. Avsedd
att anvandas pa bade ut- och
insida ovanfor vattenlinjen.

A HEMPEL

Keep Sailing

+

e NYHET!

* TVAKOMPONENT

» FANTASTISKT KULOR
OCH GLANS

* HOGGLANSIG

* MYCKET TALIG

SUPREME GLOSS :ren hogglansig,
tvakomponentstéckfarg som ar speciellt
lamplig att applicera med pensel eller roller,
vilket gor produkten perfekt for bade privata
och professionella anvandare. Den behaller
kuldr och glans under lang tid. Den ar
dessutom mycket talig mot saltvatten, samt
olje- och dieselspill. Fantastiskt resultat &
basta tankbara skydd.

www.hempel.se
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Berakning av ytor som ska malas
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& Forkortningar Omvandlingar
= | LOA = Langd totalt 1 fot = 0,3048 meter
a0
g LWL = Langd langs vattenlinje 1 meter = 3,281 fot
X
g B = Bredd 1 fot2 = 0,0929 m?
=" D = Djupgaende 1 m2 = 10,764 fot2
F = Fribord 1 UK gallon = 4,546 liter

1 liter = 0,22 UK gallon

1 US gallon = 3,785 liter

1 liter = 0,2642 US gallon

Erforderligt antal liter
Total yta

Rekommenderad strackféormaga
for aktuell farg

Dack och skrov éver vattenlinjen Ytor under vattenlinjen
il:lll‘l@
/ 7
q 4
LOA K —o
ST
oo D | LWL 1
= - - LWL x (B + D) x 0,85 = Yta under vattenlinjen
L 1 7
S\ F‘|‘ M. [=]=]=] /7
\
(LOA + B) x (F x 2) = Yta &ver vattenlinjen z S )
LWL
LWL x (B + D) x 0,75 = Yta under vattenlinjen
—
B
v i
LOA x B x 0,75 = Déckyta WL |

LWL x (B + D) x 0,50 = Yta under vattenlinjen




Overmalningsinformation

A ¥
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Strack- Tjocklek gstorr  Over Fortunning
formaga (min/max) Pensel/
Spruta
Favourite Varnish 16m/l - 6t (20°C) 6t - 2d (20°C) 811/
811
Classic Varnish 17 m/1 - 10t (20°C) 8t-2d (20°C) 811/
811
Dura-Gloss Varnish 17,6 m?/l - 2-3t (20°C) 6t-2d (20°C) 811/
811
Dura-Satin Varnish 17,6 m?/l - 2-3t (20°C) 6t-2d (20°C) 811/
811
Diamond Varnish 12,5 m?/l - 6t (20°C) 16t - 5d (20°C) 871/
851
Underwater Primer 8 m?/I - 3t (20°C) 4t - 3d (20°C) 811/
811
High Protect 5 m?/| - 10-12t (20°C) 8t-5d (20°C) aldrig
aldrig
Light Primer 8 m2/I - 4t (20°C) 4t - 5d (20°C) 845/
845
MultiCoat 11m/l - 8t (20°C) 8t - 5d (20°C) 811/
811
Brilliant Gloss 11m/l - 5t (20°C) 8t - 3d (20°C) 811/
811
PolyBest 15 m?/I - 6t (20°C) 16t - 5d (20°C) 871/
851
Ocean Gloss 1517 m?/I - 3-4t(20°C) 6t-7 d (20°C) 8541/
8511/8521
Supreme Gloss 11 m?/I - 8t (20°C) 12t -30d (20°C) 851/871
Mille Light 11,7 m?/I - 4t (20°C) 8t (10°C) 808
Copper
Mille Xtra 13 m?/I 4t (20°C) 5t (20°C) 808
Mille White SE 15 m?/I 4t (20°C) 5t (20°C) 808
/ Mille Vit
Basic 13 m¥/I 4t (20°C) 4t (20°C) 808
Mille Performer 12,8 m%/I 4t (20°C) 5t (20°C) 808
Hard Racing 12,5 m%/I 4t (20°C) 5t (20°C) 808
Performer
Mille Alu Baltic 12 m2/1 4t (20°C) 5t (20°C) 808
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Halsa och sakerhet
A

-

Enligt lag maste alla fargprodukter vara forsedda med detaljerade
halso- och sdkerhetsforeskrifter. Har foljer de vanligaste
varningssymbolerna som forekommer pa vara produkter med en
kort forklaring.

HEMPEL har valt att sa snabbt som mgjligt implementera det nya, globala riskmark-
ningssystemet GHS, med start under 2010.

Vad ar GHS?

GHS ér ett standardiserat, globalt system for riskkommunikation. GHS har fullt stod
av FN, samt av 6vervakningsmyndigheter éver hela varlden. Det primara malet med
GHS ér att skapa ett battre skydd for manniskor och miljé, genom att ge dem som
anvander och hanterar kemikalier battre och mer enhetlig information om kemikalier-
nas risker. HEMPEL stddjer detta fullt ut.

Vad innebér andringen for dig?

GHS innebar inte nagra ytterligare krav eller forpliktelser rorande bruket av kemikalier.
Dock ar det sa, att som anvandare av kemiska produkter ska man alltid se till att
kemikalierna hanteras/anvands med tillborlig forsiktighet genom att:

- folja etiketterna och sakerhetsanvisningarna samt sakerstalla att man gor allt som
kravs for att pa ett sakert satt anvanda produkten.

- sakerstalla att du och dina anstallda har erhallit korrekta instruktioner, genom att
lasa och forsta sakerhetsanvisningarna pa etiketterna och i sékerhetsdatabladet.

Huvudskillnaden med GHS

De orangefargade symbolerna ersatts av "ruterformade” réda symboler. Den nuva-
rande “risk for fara” kommer att ersattas med tydliga signalord och slutligen kommer
risk- och sakerhetstexterna att ersattas med riskoch forsiktighetstexter.

Foérandringarna kommer att synas pa:
1. Varningsetiketterna
2. Sakerhetsdatabladen.
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GAMLA

NYA

Fratande

Kan forstora levande vavnad
vid kontakt.

Miljofarlig
Kan utgora en omedelbar el-
ler fordrdjd fara for miljon.

Halsoskadlig
Kan vara skadlig for halsan.
Irriterande

Kan orsaka irritation pa hud
eller slemhinnor.

Mycket brandfarlig

Kan anténdas vid kontakt
med luft, behdver bara
hastig kontakt med anténd-
ningskalla, har mycket lag
flampunkt eller utvecklar
mycket brandfarliga gaser
vid kontakt med vatten.

Extremt brandfarlig

Har extremt lag flampunkt
och kokpunkt, samt bildar
gaser som antands vid
kontakt med luft.

® S0P

| det gamla systemet
sarskiljde inte symbolerna
mellan fara vid inandning
och annan fara. Detta ater-
speglas tydligt med GHS
dar fara vid inandning anges
med ovanstaende symbo
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Goda rad att folja

L&s sakerhets- och produktdatablad for information om produkter och innehall.
Las alltid etiketterna noga och kontakta oss om du &r oséker pa hur produkterna
ska anvandas.

Bar lamplig personlig skyddsutrustning.

Ordna med tillracklig ventilation for den produkt som anvands. Anvand mask med
andningsluft vid behov. Andas inte in &nga/spray.

Oppna burkar forsiktigt.

Torka omedelbart upp spill.

At och drick inte i omedelbar anslutning till platser dar farg forvaras eller anvands.
Svalj inte nagon produkt. Uppsok lakare omedelbart vid svaljning och tag med be-
héllaren eller etiketten for information.

Vissa produkter kan orsaka irritation. Sék lakare om du tror dig vara drabbad.
Borttagen bottenfarg ska samlas in pa ett sakert satt och lamnas till anvisad milj6-
station.

Kontakta de lokala myndigheterna for information om avfallshantering.



Problemldosning
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De vanligaste orsakerna till fel ar dalig forbehandling och
rengoring av ytan, for slatt underlag, for fuktigt underlag, tra
med for hog fukthalt, otillracklig grundning samt for langa
malningsintervaller.

Problem

Orsak

Atgard

Apelsinskalseffekt

Férekommer normalt endast da
farg sprutas. Orsakerna kan vara
flera: For lite fortunning, sarskilt
vid arbete vid hog yt- och lufttem-
peratur. For stort sprutavstand.
For lagt spruttryck. Lamplig sprut-
temperatur ar +16-20°C.

Om apelsinskalseffekt uppstatt
maste fargskiktet nar det torkat forst
slipas jamnt. Darefter appliceras ett
nytt skikt.

Avflagning

De vanligaste orsakerna ar:
Daligt rengjorda ytor. Farg faster
samre pa for blanka ytor. Fuktiga
eller feta ytor. Traytor med for
hog fukthalt. Overskridande av
overmalningsintervall.

Ytan rengdrs noggrant med Pre-
Clean. Skolj med farskvatten. Vid
avflagning pa gelcoat avfettas dven
med Degreaser. Ytan slipas, dam-
met avlagsnas och ett nytt fargskikt
stryks pa.

Bevaxning

Kan bero pa éverdriven fortunning
av bottenfargen, otillracklig omro-
ring eller helt enkelt for lite bot-
tenfarg (2-3 skikt bor malas varje
ar). Malning vid olampligt vader:
regn, dimma etc kan ockséa vara
orsaken. Fargen kan vara uttorkad
p g a for sen sjosattning. Starkt
fororenat vatten kan ocksa minska
bottenfargens effektivitet.

Bevéxningen avlagsnas helt.
Snéackor/havstulpaner skrapas bort
fran bottnen. Omradet efterbehand-
las med Barnacle Remover.

Blasor

Ar blasorna sma med stor
spridning ar orsaken ofta for hog
fukthalt i traet, eller att underlig-
gande farg ar for mjuk. Uppstar ett
bestamt monster i blasbildningen
— efter arsringarna — kan orsaken
vara utféllning av hartser eller
fukt. Vid malning med 2-kompo-
nent-produkter kan blasbildning
bero pa for hog luftfuktighet eller
for tjockt fargskikt. Det kan aven
bero pa att 6vermalningsinterval-
let inte beaktats. Pa glasfiberskrov
under vattenlinjen kan ocksa
blasor (osmos), beroende pa vat-
tenintrangning uppsta. Om sa ar
fallet se kapitlet om Plastpest.

Blasorna skall skrapas bort med

en spackel. Kanterna slipas jamna
och ett lager spackel laggs pa ytan.
Spacklet slipas jamnt med ett grovt
slippapper och ett nytt fargskikt app-
liceras. Vid eventuell plastpest — se
atgarder mot plastpest i Batvardsgui-
dens specialkapitel sidorna 25-32.
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Problem

Orsak

Atgard

Dalig vidhéftning

Fargskiktet slapper fran underla-
get i sma eller stora bitar. Detta
kan bero pa dalig vidhaftning
fran boérjan, exempelvis feta ytor,
glatta ytor, dalig slipning mellan
skikten.

Fargskiktet tas bort med fargbort-
tagare eller slipas bort. Mala ett
nytt skikt lack. Glom inte ordentlig
avfettning innan lacken malas. Folj
bruksanvisningen pa den foreskrivna
lacken.

Gardinbildning

Beror vanligtvis pa for tjocka
skikt, olamplig fértunning, for
mycket fortunning eller ovarsam
anvandning av sprututrustning.

Om fargskiktet annu inte torkat kan
gardinbildning eventuellt slatas ut
med pensel och/eller planstrykare.
Vid sprutmalning skall fargskiktet
forst torka, darefter slipas gardin-
bildningen bort och ett nytt fargskikt
laggs pa.

Glansnedgang

Alla fargytor mister efter hand na-
got av sin glans. Sker detta i sam-
band med malningen kan detta ha
orsakats av att malningen skett i
t ex fuktig vaderlek.

Tvéattning med koncentrerade
alkaliska rengdringsmedel kan

ge glansnedgang. Detta géller
speciellt oljealkydfarger.

Om fargskiktet ar tillrackligt tjockt
kan glansnedgangen aterstallas
genom polering. Ar ytan kraftigt
mattad kan det eventuellt ocksa
vara nodvandigt att rubba ytan fore
polering.

Glansskiftningar

Beror pa fuktigt underlag, stora
temperaturskiftningar under torkti-
den eller otillracklig ventilation.

Vidhaftningen till underliggande skikt
ar ofta dalig nar glansskiftningar
intréffar. Darfor skall hela skiktet
avlagsnas antingen kemiskt med
fargborttagare eller genom slip-

ning.

Krackelering

Krackelering kan uppsta genom
malning med hard farg pa
underliggande fargskikt som

ar mjukare. Krackelering kan
aven uppsta vid for korta mal-
ningsintervall mellan skikten
eller plétsligt temperatur-

fall.

Da fargskiktet krackelerar spricker
det upp. For att komma tillratta med
problemet skall hela fargskiktet
avlagsnas varefter ett nytt malas
som fungerar ihop med det underlig-
gande.
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Problem

Orsak

Atgard

Kritning

Kritning fororsakas i hog grad av
inverkan av solljus men det behd-
ver inte betyda att skyddseffekten
nedsétts. Polerande bottenfarger
kritar ofta da de ar komponerade
for att avge vissa amnen.

For att skydda fargfilmen eller
gelcoaten ar det en god idé att tacka
baten med en presenning, speciellt
pa vintern. Om en bottenmalad jolle
ligger upp och ner pa land skall den
ocksa tackas, da bottenfargen vid
regn annars riskerar att rinna ner
och missfarga friborden.

Under sommarsasongen bor
gelcoaten skyddas med WaxTeece!,
som innehaller UV-filter. En matt yta
kan goras blank igen med antingen
polermedel eller ommalning.
Bottenmalningen maste under alla
omstandligheter férnyas varje ar.

Luftblasor

For kraftigt penselarbete i varmt
vader eller for snabb torkning av
pa exempelvis solbelysta ytor.

Ytan tvattas noggrant med Pre-
Clean. Eventuellt rengdrs ocksa med
Degreaser. Darefter mattslipas ytan,
spacklas och slipas varpa ett nytt
fargskikt malas.

Langsam
torkning

Uppstar som regel vid for 1ag
arbetstemperatur, om foregadende
skikt inte ar torrt fore évermal-
ning, underlaget ar inte helt
avfettat vid malning med 2-kompo-
nents farg eller att fel eller for
liten mangd hardare har anvants.
Langsam torkning kan ocksa bero
pa otillracklig ventilation.

De flesta fargtyper hardar efter
hand &ven om fargen blandats

eller paforts felaktigt. Om det inte
ar mojligt att vanta tills dess kan
1-komponents alkyd- och uretanfar-
ger skoljas med rent kallt vatten for
att paskynda hardningen.

Rynkning

Rynkning kan uppsta vid
pastrykning av alltfor tjocka
skikt eller for snabb torkning
pa exempelvis solbelysta
ytor.

Om fargskiktet yttorkar innan 10s-
ningsmedlet forangats kan fargskik-
ten ofta avldgsnas genom skrapning
med spackel. Har fargen hardat

ut tas fargen bort antingen med
fargborttagare eller slipning.

Réander

Beror pa felaktig anvandning av
pensel, for styv pensel eller for
tjock farg.

Vid malning med pensel ar det
viktigt att anvanda pensel av god
kvalitet. Aven med en bra pensel
kan det vara svart att stryka ut alla
penselrander. De sista penselran-
derna kan avlagsnas nastan helt
med mellanslipning.
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Tekniska termer

W

Alkyd — Syntetiskt bindemedel I6st i
lacknafta.

Aminsvettning — Ett skikt av karboniserad
amin som kan upptrada pa ytan efter mal-
ning med epoxifarg vanligtvis orsakad av
hog luftfuktighet. Maste avlagsnas innan
malningen fortsatts.

Bottenfarg — Farg komponerad pa ett sa-
dant séatt att marina organismer hindras
att satta sig pa skrovytan.

Biocid — Aktiv ingrediens tillsatt i botten-
farg for att den skall stéta bort/motverka
bevaxning.

Brukstid — Den anvandningstid som en
2-komponents produkt har fran det den
blandats.

Copolymer — En kombination av tva hart-
ser varav den ena éar 16slig medan den
andra ar oloslig, som anvands vid tillverk-
ning av bottenfarg.

Densitet — Forhallandet mellan vikt och
volym i en farg.

Elektrolytisk korrosion — Uppldsning av
en metall nér den kommer i kontakt med
elektrisk strom. Kan upptrada pa batar
som saknar offeranod.

Epoxy — Kemiskt hardande harts besta-
ende av olika epoxigrupper.

Fortunning/Thinner — En vatska som
anvands for att |6sa farg samt justera
viskositeten och torktiden.

Gelcoat — Pigmenterad polyester.

Grundfarg — En farg som stryks pa en
omalad/malad yta for att ge skyddande
egenskaper.

Hardning — Omvandling av farg fran fly-
tande till fast form.

HVLP — High Volume Low Pressure spruta

Korrosion — Uppldsning av metall da den
ar i kontakt med omgivande miljo, rost
kort sagt.

Mikron — 1/1000 millimeter.

Polyester — Syntetisk harts som anvands
vid tillverkning och underhall av glasfiber-
konstuktioner.

Polyuretan — En hallbar syntetiskt harts
som anvands i 2-komponents lackfarger.

Rinningar - Farg som borjar rinna ned
som ett resultat av att ha lagts

pa for tjockt.

Tackfarg — Anvands for avslutningsmal-
ning i en malningsbeskrivning.

Uretan — Syntetiskt bindemedel i en al-
kydstruktur som ger ett hallbart tackskikt.

UV - Bendmning pa solstralning som kan
bryta ned kemiska bindningar och leda till
att farg bleknar.

Vattenbaserad — En farg dar vatten an-
vands som I6sningsmedel.

Vidhaftningsprimer — Ett skikt med god
vidhaftning som binder ihop olika typer
av farg.

Viskositet — En produkts formaga att
inte rinna, farg som High Protect har hog
viskositet.
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FARGKARTA

MULTICOAT/NON SLIP DECK COATING

10000 White 22210 Pale Cream
Mc/DC DC
11480 Mid Grey 30100 Navy Blue
McC/DC DC
19500 Light Grey

DC

BRILLIANT GLOSS/SUPREME GLOSS/OCEAN GLOSS

10121 Matterhorn White 31810 Britannia Blue
BG/SG/0G BG/SG

10141 Town Grey 32800 Souvenirs Blue
BG BG

10231 Pure White 34161 Cobalt Blue
BG/0G BG/SG/0G

10381 Off White 35141 Flag Blue
BG/SG/0G BG/SG/0G

10501 Polar White 38140 Ice Blue
BG/SG/0G BG

12011 Pale Grey 46121 Marine Green
BG/SG BG/0G

12221 Smoke Grey 50190 Survival Orange
BG/0G BG/SG

19990 Black 53121 Bordeaux Red
BG/SG/0G BG/0G

21401 Cream 54121 Radiant Red
BG/SG/0G BG/SG/0G

POLYBEST

10001 White 23800 Pearl White

13410 Shell White 34660 True Blue

20450 Light Cream 50800 Pillarbox Red




BOTTENFARG
/ A AR

10000 White 10160 Dove White 19990 Black 30390 True Blue
EF ABD ABCDEG ABCDEG

31750 Souvenirs Blue 41820 Green 50000 Red Brown
ABD G G

A-MILLE XTRA
B-MILLE PERFORMER

C-HARD RACING PERFORMER
D - MILLE LIGHT COPPER
E-MILLE ALU BALTIC
F-MILLEVIT

51170 Red 56460 Red G-BASIC
ADE BC
Kuldr och glans awvikelser kan forekomma av trycktekniska Fore sjosattning.
skal, kontrollera alltid innan applicering. —
T E —
fIES,

Efter sjosattning.
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